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1 AMAC VE KAPSAM

Bu genel rehber, SikaBlock® malzemelerinin CNC ile islenmesi igin bilgi, kurallar ve dneriler icermektedir. Bu malzemeler, kalip
ve modelleme amach tasarlanmistir ve farkl yogunluk ve mekanik 6zelliklere sahip poliliretan ve epoksi bazl bloklar igerir.
Rehber, isleme sireclerinde en iyi performans, ylizey kalitesi ve takim édmriini saglamak igin isleme parametrelerine ve en iyi
uygulamalara odaklanmaktadir.

Frezeleme ekipmanlarinin, kesici takimlarin ve uygulama gereksinimlerinin cesitliligi nedeniyle, belge kapsamli veya eksiksiz
olmayl amaglamamaktadir. Amaci; prototipleme, kalip yapimi vb. alanlarda SikaBlock® bloklarla ¢alisan tasarimcilar,
mihendisler ve uygulayicilar igin pratik kilavuzlar ve kolay erisilebilir referanslar saglamaktir. Okuyucularin mekanik ve
malzeme 6zellikleri hakkinda baslangi¢ diizeyinde bilgiye sahip olduklari varsayilmaktadir.

Asagidaki bolimler, 6nerilen isleme parametreleri ve takim tipleri, malzemeye 6zgli hususlar ve genel kullanim kilavuzlari dahil
olmak Uzere SikaBlock® malzemelerinin frezelenmesinin temel yonlerini kapsamaktadir.

Burada yer alan bilgiler yalnizca genel rehberlik amaciyla sunulmaktadir. Belge, 6n sayfada belirtilen tarihe kadar veya yeni bir
siirim yayinlanana kadar gecerlidir. Bu belgede belirtilen uygulamalar veya urinlerle ilgili daha detayl bilgi icin Sika Industry
Teknik Departmani veya Tekno Endustriyel Kim. ile iletisime gegin.

2 GUVENLIK BILGILERI

Uriind kullanmaya veya islemeye baslamadan dnce en giincel Giivenlik Bilgi Féyiine ve Uriin Bilgi Formunu inceleyin!
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3 ISLEME PARAMETRELERI

Belirli islenebilir bloklar igin isleme parametreleri, LMT Tools GmbH & Co. KG tarafindan yukarida gosterilen model kullanilarak
belirlenmistir.

Onerilen kesici takimlar hakkinda daha fazla bilgi asagidaki adresten edinilebilir.:

LMT Tools GmBH & Co. KG TIf: +49 (0)7821 943-0

Vogesenstrasse 23 Faks: +49 (0)7821 943-213

77933 Lahr info@Imt-tools.com

Almanya |www.|mt-too|s.com|

HESAPLAMA VERILERI
1. FORM KISALTMALARI 2. HESAPLAMA FORMULLERI
ae Kesme genigligi / adim aralig Ve="md [m/dk]
D Cap 1000
z Adim aralig Ve 1000

= 1/dk

Vc Kesme hizi n d-m [1/dk]
ap Kesr.ne derinligi fz =i[mm]
n Devir z'n

Vf  lilerleme hizi
z Kesici agiz sayisi

Vf=n-fz-z[mm/dk]
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4 iSLEME ADIMLARI

Kaba isleme Diiz ylizey finisi
kesiciuc @42 r3 WPB @ 8rl

Vc 500 m/dk Vc 400 m/dk

fz 0.5mm fz 0.1 mm

ap 5.0 mm ap 0.3 mm

ae 30 mm ae 4.0 mm
Kaba isleme Z eksen son isleme ve
kalan malzeme WPB @ 20 r4 optimizasyon WPR @ 8 r4

Vc 500 m/dk Vc 400 m/dk

fz  0.5mm fz 0.1mm

ap 2.5 mm ap 0.15 mm

ae 10 mm ae 0.3 mm
Kaba isleme
kalan malzeme WPR @ 12 r6

Vc 600 m/dk

fz 0.2mm

ap 2.0 mm

ae 2.0 mm
Kaba isleme Son isleme 5-eksen
kalan malzeme WPR @ 6 r3 VHM @ 4 r2

Vc 300 m/dk Vc 200 m/dk

fz  0.15 mm fz 0.1 mm

ap 0.5 mm ap 0.1 mm

ae 0.5 mm ae 0.1 mm
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5 TASARIM VE MODELLEME BLOKLARI

5.1  SIKABLOCK® M80/ML8 GY

Resim 1: SikaBlock® M80 Resim 2: SikaBlock® ML8 GY

iSLEME PARAMETRELERI

isleme adimlari 1 2 3 4 5 6 7
Kalan Kalan Kalan

" malzeme malzeme malzeme I - . -

Yoéntem %l e kaba kaba kaba Diz ylizey finisi| Son isleme Finis
isleme isleme isleme

Kesici takim Torus freze Torus parmak Kiire ug Kiire ug Torus parmak Kiire ug Karbir kiire ug
freze parmak freze | parmak freze freze parmak freze freze

Cap [mm] 42 20 12 6 8 8 4

Kesici agiz sayisi 3 2 2 2 2 2 2

Radyiis [mm] 3 4 6 3 1 4 2

Kesme hizi (Vc) [m/dKk] 593 500 600 300 400 400 200

Devir [1/dk] 4500 8000 15900 16 000 16 000 16 000 16 000

Adim araligi [mm] 1 0.8 0.2 0.2 0.15 0.15 0.15

ilerleme hizi (Vf) [mm/dKk] 13 500 12 800 6 400 6400 4 800 4 800 4 800

Kesme derinligi (ap) [mm)] 5 2.5 2 0.5 0.3 0.15 0.1

Kesme genisligi / 30 10 2 0.5 4 0.3 0.1

adim arahigi (ae) [mm]

CALISMA BILGILERI

=  SikaBlock® islenmeden 6nce 18 °C — 25 °C'ye kadar sartlandiriimalidir.

= SikaBlock®, testereyle kesme, delme, frezeleme gibi geleneksel yontemler kullanilarak kolayca islenebilir.

= Yapistirma alanlari temiz, kuru ve toz, yag veya gres kalintilarindan arindirilmis olmalidir.

= SikaBlock® bloklarini birbirine yapistirmak icin SikaBiresin® B200 kullanin (daha fazla bilgi icin Uriin Bilgi Formuna
bakiniz).

= SikaBiresin® B370; tesviye, onarim ve modelleme islerinde kullaniimalidir (daha fazla bilgi icin Uriin Bilgi Formuna
bakiniz).
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5.2 SIKABLOCK® M150/ML15 IY

Resim 3: SikaBlock® M150 Resim 4: SikaBlock® ML15 IY

iSLEME PARAMETRELERI

isleme adimlari 1 2 3 4 5 6 7

Kalan Kalan Kalan Diiz
Yéntem malzeme malzeme malzeme yiizey Son Finis

Kaba isleme kaba kaba kaba finisi isleme

isleme isleme isleme

Torus Kire ug Kire ug Torus Kire ug Karbiir kiire
Kesici takim Torus freze parmak parmak parmak parmak parmak

freze freze freze freze freze Bl
Cap [mm] 42 20 12 6 8 8 4
Kesici agiz sayisi 3 2 2 2 2 2 2
Radyiis [mm)] 3 4 6 3 1 4 2
Kesme hizi (Vc) [m/dk] 593 500 600 300 400 400 200
Devir [1/dk] 4500 8000 15900 16 000 16 000 16 000 16 000
Adim araligi [mm] 0.74 0.5 0.2 0.2 0.15 0.15 0.15
ilerleme hizi (Vf) [mm/dk] 10 000 8 000 6 400 6400 4 800 4 800 4 800
Kesme derinligi (ap) [mm)] 5 2.5 2 0.5 0.3 0.15 0.1
Kesme genisligi / 30 10 2 0.5 4 0.3 0.1
adim arahigi (ae) [mm]

CALISMA BILGILERI

=  SikaBlock® islenmeden 6nce 18 °C — 25 °C'ye kadar sartlandiriimalidir.

= SikaBlock®, testereyle kesme, delme, frezeleme gibi geleneksel yontemler kullanilarak kolayca islenebilir.

= Yapistirma alanlari temiz, kuru ve toz, yag veya gres kalintilarindan arindirilmis olmalidir.

= SikaBlock® bloklarini birbirine yapistirmak icin SikaBiresin® B200 kullanin (daha fazla bilgi icin Uriin Bilgi Formuna
bakiniz).

= SikaBiresin® B370; tesviye, onarim ve modelleme islerinde kullaniimalidir (daha fazla bilgi icin Uriin Bilgi
Formuna bakiniz).
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5.3  SIKABLOCK® M330/ML25 YW

Resim 5: SikaBlock® M330/ML25 YW

iSLEME PARAMETRELERI

isleme adimlari 1 2 3 4 5 6 7

Kalan Kalan Kalan Diiz
Yéntem malzeme malzeme malzeme yiizey Son Finis

Kaba isleme kaba kaba kaba finisi isleme

isleme isleme isleme

Torus Kire ug Kire ug Torus Kire ug Karbiir kiire
Kesici takim Torus freze parmak parmak parmak parmak parmak

freze freze freze freze freze Bl
Cap [mm] 42 20 12 6 8 8 4
Kesici agiz sayisi 3 2 2 2 2 2 2
Radyiis [mm)] 3 4 6 3 1 4 2
Kesme hizi (Vc) [m/dk] 593 500 600 300 400 400 200
Devir [1/dk] 4500 8000 15900 16 000 16 000 16 000 16 000
Adim araligi [mm] 0.74 0.5 0.2 0.2 0.15 0.15 0.15
ilerleme hizi (Vf) [mm/dk] 10 000 8 000 6 400 6400 4 800 4 800 4 800
Kesme derinligi (ap) [mm)] 5 2.5 2 0.5 0.3 0.15 0.1
Kesme genisligi / 30 10 2 0.5 4 0.3 0.1
adim arahigi (ae) [mm]

CALISMA BILGILERI

=  SikaBlock® islenmeden 6nce 18 °C — 25 °C'ye kadar sartlandiriimalidir.

= SikaBlock®, testereyle kesme, delme, frezeleme gibi geleneksel yontemler kullanilarak kolayca islenebilir.

= Yapistirma alanlari temiz, kuru ve toz, yag veya gres kalintilarindan arindirilmis olmalidir.

= SikaBlock® bloklarini birbirine yapistirmak icin SikaBiresin® B200 kullanin (daha fazla bilgi icin Uriin Bilgi Formuna
bakiniz).

= SikaBiresin® B370; tesviye, onarim ve modelleme islerinde kullaniimalidir (daha fazla bilgi icin Uriin Bilgi
Formuna bakiniz).
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5.4  SIKABLOCK® M440/ML35 OE

Resim 6: SikaBlock® M440/ML35 OE

iSLEME PARAMETRELERI

isleme adimlari 1 2 3 4 5 6 7

Kalan Kalan Kalan .

Diz
Yéntem malzeme malzeme malzeme Vi Son Finis
Kaba isleme kaba kaba kaba finisi isleme

isleme isleme isleme

Torus Kire ug Kire ug Torus Kire ug Karbiir kiire
Kesici takim Torus freze parmak parmak parmak parmak parmak

freze freze freze freze freze T e
Cap [mm] 42 20 12 6 8 8 4
Kesici agiz sayisi 3 2 2 2 2 2 2
Radyiis [mm)] 3 4 6 3 1 4 2
Kesme hizi (Vc) [m/dK] 593 500 600 300 400 400 200
Devir [1/dk] 4500 8 000 15900 16 000 16 000 16 000 16 000
Adim araligi [mm] 0.74 0.5 0.2 0.2 0.15 0.15 0.15
ilerleme hizi (Vf) [mm/dk] 10000 8000 6 400 6 400 4800 4800 4800
Kesme derinligi (ap) [mm] 5 2.5 2 0.5 0.3 0.15 0.1
Kesme genisligi / 30 10 2 0.5 4 0.3 0.1
adim arahigi (ae) [mm]

CALISMA BILGILERI

=  SikaBlock® islenmeden 6nce 18 °C — 25 °C'ye kadar sartlandiriimalidir.

= SikaBlock®, testereyle kesme, delme, frezeleme gibi geleneksel yontemler kullanilarak kolayca islenebilir.

= Yapistirma alanlari temiz, kuru ve toz, yag veya gres kalintilarindan arindirilmis olmalidir.

= SikaBlock® bloklarini birbirine yapistirmak igin SikaBiresin® B200 veya SikaBiresin® B260 kullanin (daha fazla bilgi igin
Uriin Bilgi Formuna bakiniz).

= SikaBiresin® B370; tesviye, onarim ve modelleme islerinde kullaniimalidir (daha fazla bilgi icin Uriin Bilgi
Formuna bakiniz).
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5.5  SIKABLOCK® M450 N/ML45 PK

Resim 7: SikaBlock® M450 N Resim 8: SikaBlock® ML45 PK
iSLEME PARAMETRELERI
isleme adimlari 1 2 3 4 5 6 7
Kalan Kalan Kalan .
Duz
Yéntem malzeme malzeme malzeme iize Son Fini
Kaba isleme kaba kaba kaba Zini iy isleme ?
isleme isleme isleme 3
Torus Kire ug Kire ug Torus Kire ug Karbiir kiire
Kesici takim Torus freze parmak parmak parmak parmak parmak uc freze
freze freze freze freze freze s
Cap [mm] 42 20 12 6 8 8 4
Kesici agiz sayisi 3 2 2 2 2 2 2
Radyiis [mm)] 3 4 6 3 1 4 2
Kesme hizi (Vc) [m/dK] 593 500 600 300 400 400 200
Devir [1/dk] 4500 8 000 15900 16 000 16 000 16 000 16 000
Adim araligi [mm] 0.74 0.5 0.2 0.2 0.15 0.15 0.15
ilerleme hizi (V) [mm/dK] 10 000 8 000 6 400 6 400 4 800 4 800 4 800
Kesme derinligi (ap) [mm] 5 2.5 2 0.5 0.3 0.15 0.1
Kesme genisligi / 30 10 2 0.5 4 0.3 0.1
adim arahigi (ae) [mm]

CALISMA BILGILERI

=  SikaBlock® islenmeden 6nce 18 °C — 25 °C'ye kadar sartlandiriimalidir.

= SikaBlock®, testereyle kesme, delme, frezeleme gibi geleneksel yontemler kullanilarak kolayca islenebilir.

= Yapistirma alanlari temiz, kuru ve toz, yag veya gres kalintilarindan arindirilmis olmalidir.

= SikaBlock® bloklarini birbirine yapistirmak igin SikaBiresin® B200 veya SikaBiresin® B260 kullanin (daha fazla bilgi igin
Uriin Bilgi Formuna bakiniz).

= SikaBiresin® B370; tesviye, onarim ve modelleme islerinde kullaniimalidir (daha fazla bilgi icin Uriin Bilgi
Formuna bakiniz).
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6 MODEL BLOKLARI

6.1  SIKABLOCK® M600 N/M700 N

Resim 9: SikaBlock® M600 N/M700 N

iSLEME PARAMETRELERI

isleme adimlari 1 2 3 4 5 6 7
Kalan Kalan Kalan ..
Duz
Yéntem malzeme malzeme malzeme ize Son Fini
Kaba isleme kaba kaba kaba }'im iy isleme 5
isleme isleme isleme 3
Torus Kire ug Kire ug Torus Kire ug P (L
.. Karbir kiire
Kesici takim Torus freze parmak parmak parmak parmak parmak uc freze
freze freze freze freze freze s
Cap [mm] 42 20 12 6 8 8 4
Kesici agiz sayisi 3 2 2 2 2 2 2
Radyiis [mm)] 3 4 6 3 1 4 2
Kesme hizi (Vc) [m/dK] 500 500 600 300 400 400 200
Devir [1/dk] 3800 8 000 15900 16 000 16 000 16 000 16 000
Adim araligi [mm] 0.74 0.62 0.2 0.2 0.15 0.15 0.15
ilerleme hizi (V) [mm/dK] 8400 10 000 6 400 6 400 4 800 4 800 4 800
Kesme derinligi (ap) [mm] 5 2.5 2 0.5 0.3 0.15 0.1
Kesme genisligi / 30 10 2 0.5 4 0.3 0.1
adim arahigi (ae) [mm]

CALISMA BILGILERI

=  SikaBlock® islenmeden 6nce 18 °C — 25 °C'ye kadar sartlandiriimalidir.

= SikaBlock®, testereyle kesme, delme, frezeleme gibi geleneksel yontemler kullanilarak kolayca islenebilir.

= Yapistirma alanlari temiz, kuru ve toz, yag veya gres kalintilarindan arindirilmis olmalidir.

= SikaBlock® bloklarini birbirine yapistirmak icin SikaBiresin® B260 kullanin (daha fazla bilgi icin Uriin Bilgi Formuna
bakiniz).

=  SikaBiresin® B370; tesviye, onarim ve modelleme islerinde kullaniimalidir (daha fazla bilgi icin Uriin Bilgi
Formuna bakiniz).
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6.2  SIKABLOCK® PROLAB 65 N/PROLAB 650 N

Resim 10: SikaBlock® PROLAB 65 N/PROLAB 650 N

iSLEME PARAMETRELERI
isleme adimlari 1 2 3 4 5 6 7
Kalan Kalan Kalan Diiz
Yéntem malzeme malzeme malzeme iize Son Fini
Kaba isleme kaba kaba kaba zini iy isleme 3
isleme isleme isleme 3
Torus Kire ug Kire ug Torus Kire ug Karbiir kiire
Kesici takim Torus freze parmak parmak parmak parmak parmak
ug freze
freze freze freze freze freze
Cap [mm] 42 20 12 6 8 8 4
Kesici agiz sayisi 3 2 2 2 2 2 2
Radyiis [mm)] 3 4 6 3 1 4 2
Kesme hizi (Vc) [m/dk] 540 500 600 300 400 400 200
Devir [1/dk] 4100 7 957 16 000 16 000 16 000 16 000 16 000
Adim araligi [mm] 0.6 0.5 0.2 0.18 0.13 0.13 0.13
ilerleme hizi (Vf) [mm/dk] 7 380 7 957 6 366 5760 4160 4160 4160
Kesme derinligi (ap) [mm)] 3 2 1 0.3 0.3 0.15 0.1
Kesme genisligi / 30 10 2 0.5 4 0.3 0.1
adim arahigi (ae) [mm]

CALISMA BILGILERI

=  SikaBlock® islenmeden 6nce 18 °C — 25 °C'ye kadar sartlandiriimalidir.

= SikaBlock®, testereyle kesme, delme, frezeleme gibi geleneksel yontemler kullanilarak kolayca islenebilir.

= Yapistirma alanlari temiz, kuru ve toz, yag veya gres kalintilarindan arindirilmis olmalidir.

= SikaBlock® bloklarini birbirine yapistirmak icin SikaBiresin® B260 kullanin (daha fazla bilgi icin Uriin Bilgi Formuna
bakiniz).

= SikaBiresin® B370; tesviye, onarim ve modelleme islerinde kullaniimalidir (daha fazla bilgi icin Uriin Bilgi
Formuna bakiniz).
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7 KALIPLAMA BLOKLARI

7.1  SIKABLOCK® M930

Resim 11: SikaBlock® M930

iSLEME PARAMETRELERI

isleme adimlari 1 2 3 4 5 6 7
Kalan Kalan Kalan ..
Diz
Yéntem malzeme malzeme malzeme ize Son Fini
Kaba isleme kaba kaba kaba }/ini iy isleme §
isleme isleme isleme 3
Torus Kire ug Kire ug Torus Kire ug Karbiir kiire
Kesici takim Torus freze parmak parmak parmak parmak parmak
ug freze
freze freze freze freze freze
Cap [mm] 42 20 12 6 8 8 4
Kesici agiz sayisi 3 2 2 2 2 2 2
Radyiis [mm)] 3 4 6 3 1 4 2
Kesme hizi (Vc) [m/dK] 650 650 600 250 400 400 200
Devir [1/dk] 5000 10 400 15900 13300 16 000 16 000 16 000
Adim araligi [mm] 0.42 0.42 0.2 0.2 0.15 0.15 0.15
ilerleme hizi (Vf) [mm/dk] 6 300 8 800 6 400 5300 4 800 4 800 4 800
Kesme derinligi (ap) [mm] 5 2.5 2 0.5 0.3 0.15 0.1
Kesme genisligi / 30 10 2 0.5 4 0.3 0.1
adim arahigi (ae) [mm]

CALISMA BILGILERI

=  SikaBlock® islenmeden 6nce 18 °C — 25 °C'ye kadar sartlandiriimalidir.

= SikaBlock®, testereyle kesme, delme, frezeleme gibi geleneksel yontemler kullanilarak kolayca islenebilir.
= Yapistirma alanlari temiz, kuru ve toz, yag veya gres kalintilarindan arindirilmis olmalidir. (6rnegin; Sika® Cleaner G+M).

= SikaBlock® bloklarini birbirine yapistirmak icin SikaBiresin® B181 kullanin (daha fazla bilgi igin Uriin Bilgi Formuna

bakiniz).
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7.2 SIKABLOCK® M935

Resim 12: SikaBlock® M935

iSLEME PARAMETRELERI

isleme adimlari 1 2 3 4 5 6 7

Kalan Kalan Kalan Diiz
Yéntem malzeme malzeme malzeme yiizey Son Finis

Kaba isleme kaba kaba kaba finisi isleme

isleme isleme isleme

Torus Kire ug Kire ug Torus Kire ug Karbiir kiire
Kesici takim Torus freze parmak parmak parmak parmak parmak

freze freze freze freze freze Bl
Cap [mm] 42 20 12 6 8 8 4
Kesici agiz sayisi 3 2 2 2 2 2 2
Radyiis [mm)] 3 4 6 3 1 4 2
Kesme hizi (Vc) [m/dk] 500 500 600 300 400 400 200
Devir [1/dk] 3800 8000 16 000 16 000 16 000 16 000 16 000
Adim araligi [mm] 0.5 0.5 0.2 0.15 0.12 0.12 0.12
ilerleme hizi (Vf) [mm/dk] 5700 8 000 6 400 4 800 3800 3800 3800
Kesme derinligi (ap) [mm)] 3 2 1 0.3 0.3 0.3 0.1
Kesme genisligi / 30 10 2 0.5 4 0.3 0.1
adim arahigi (ae) [mm]

CALISMA BILGILERI

=  SikaBlock® islenmeden 6nce 18 °C — 25 °C'ye kadar sartlandiriimalidir.

= SikaBlock®, testereyle kesme, delme, frezeleme gibi geleneksel yontemler kullanilarak kolayca islenebilir.

= Yapistirma alanlari temiz, kuru ve toz, yag veya gres kalintilarindan arindirilmis olmalidir. (6rnegin; Sika® Cleaner G+M).

= SikaBlock® bloklarini birbirine yapistirmak icin SikaBiresin® B181 kullanin (daha fazla bilgi icin Uriin Bilgi Formuna
bakiniz).
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7.3 SIKABLOCK® M945

Resim 13: SikaBlock® M945

iSLEME PARAMETRELERI
isleme adimlari 1 2 3 4 5 6 7
Kalan Kalan Kalan Diiz
Yéntem malzeme malzeme malzeme iize Son Fini
Kaba isleme kaba kaba kaba zini iy isleme 3
isleme isleme isleme 3
Torus Kire ug Kire ug Torus Kire ug Karbiir kiire
Kesici takim Torus freze parmak parmak parmak parmak parmak
ug freze
freze freze freze freze freze
Cap [mm] 42 20 12 6 8 8 4
Kesici agiz sayisi 3 2 2 2 2 2 2
Radyiis [mm)] 3 4 6 3 1 4 2
Kesme hizi (Vc) [m/dk] 500 500 600 300 400 400 200
Devir [1/dk] 3800 8000 16 000 16 000 16 000 16 000 16 000
Adim araligi [mm] 0.5 0.5 0.2 0.15 0.12 0.12 0.12
ilerleme hizi (Vf) [mm/dk] 5700 8 000 6 400 4 800 3800 3800 3800
Kesme derinligi (ap) [mm)] 3 2 1 0.3 0.3 0.15 0.1
Kesme genisligi / 30 10 2 0.5 4 0.3 0.1
adim arahigi (ae) [mm]

CALISMA BILGILERI

=  SikaBlock® islenmeden 6nce 18 °C — 25 °C'ye kadar sartlandiriimalidir.

= SikaBlock®, testereyle kesme, delme, frezeleme gibi geleneksel yontemler kullanilarak kolayca islenebilir.

= Yapistirma alanlari temiz, kuru ve toz, yag veya gres kalintilarindan arindirilmis olmalidir. (6rnegin; Sika® Cleaner G+M).

= SikaBlock® bloklarini birbirine yapistirmak icin SikaBiresin® B181 kullanin (daha fazla bilgi icin Uriin Bilgi Formuna
bakiniz).

GENEL iSLEME REHBERI
SikaBlock® isleme Parametreleri
OCAK 2026, VERSIYON 03
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7.4  SIKABLOCK® LAB 925

Resim 14: SikaBlock® LAB 925

iSLEME PARAMETRELERI
isleme adimlari 1 2 3 4 5 6 7
Kalan Kalan Kalan Diiz
Yéntem malzeme malzeme malzeme iize Son Fini
Kaba isleme kaba kaba kaba zini iy isleme 3
isleme isleme isleme 3
Torus Kire ug Kire ug Torus Kire ug Karbiir kiire
Kesici takim Torus freze parmak parmak parmak parmak parmak
ug freze
freze freze freze freze freze
Cap [mm] 42 20 12 6 8 8 4
Kesici agiz sayisi 3 2 2 2 2 2 2
Radyiis [mm)] 3 4 6 3 1 4 2
Kesme hizi (Vc) [m/dk] 500 500 600 300 400 400 200
Devir [1/dk] 3800 8000 16 000 16 000 16 000 16 000 16 000
Adim araligi [mm] 0.5 0.5 0.2 0.15 0.12 0.12 0.12
ilerleme hizi (Vf) [mm/dk] 5700 8 000 6 400 4 800 3800 3800 3800
Kesme derinligi (ap) [mm)] 3 2 1 0.3 0.3 0.15 0.1
Kesme genisligi / 30 10 2 0.5 4 0.3 0.1
adim arahigi (ae) [mm]

CALISMA BILGILERI

=  SikaBlock® islenmeden 6nce 18 °C — 25 °C'ye kadar sartlandiriimalidir.

= SikaBlock®, testereyle kesme, delme, frezeleme gibi geleneksel yontemler kullanilarak kolayca islenebilir.

= Yapistirma alanlari temiz, kuru ve toz, yag veya gres kalintilarindan arindirilmis olmalidir. (6rnegin; Sika® Cleaner G+M).

= SikaBlock® bloklarini birbirine yapistirmak icin SikaBiresin® B181 kullanin (daha fazla bilgi icin Uriin Bilgi Formuna
bakiniz).

GENEL iSLEME REHBERI
SikaBlock® isleme Parametreleri
OCAK 2026, VERSIYON 03
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7.5  SIKABLOCK® M960

Resim 15: SikaBlock® M960

iSLEME PARAMETRELERI

isleme adimlari 1 2 3 4 5 6 7

Kalan Kalan Kalan .

Duz
Yéntem malzeme malzeme malzeme Vi Son Finis
Kaba isleme kaba kaba kaba finisi isleme

isleme isleme isleme

Torus Kire ug Kire ug Torus Kire ug Karbiir kiire
Kesici takim Torus freze parmak parmak parmak parmak parmak

freze freze freze freze freze U i
Cap [mm] 42 20 12 6 8 8 4
Kesici agiz sayisi 3 2 2 2 2 2 2
Radyiis [mm)] 3 4 6 3 1 4 2
Kesme hizi (Vc) [m/dK] 500 500 600 250 400 400 200
Devir [1/dk] 3800 8 000 15900 13300 16 000 16 000 16 000
Adim araligi [mm] 0.5 0.5 0.2 0.2 0.15 0.15 0.15
ilerleme hizi (Vf) [mm/dk] 5700 8000 6 400 5300 4800 4800 4800
Kesme derinligi (ap) [mm] 5 2.5 2 0.5 0.3 0.15 0.1
Kesme genisligi / 30 10 2 0.5 4 0.3 0.1
adim arahigi (ae) [mm]

CALISMA BILGILERI

=  SikaBlock® islenmeden 6nce 18 °C — 25 °C'ye kadar sartlandiriimalidir.

= SikaBlock®, testereyle kesme, delme, frezeleme gibi geleneksel yontemler kullanilarak kolayca islenebilir.

= Yapistirma alanlari temiz, kuru ve toz, yag veya gres kalintilarindan arindirilmis olmalidir. (6rnegin; Sika® Cleaner G+M).

= SikaBlock® bloklarini birbirine yapistirmak icin SikaBiresin® B181 kullanin (daha fazla bilgi icin Uriin Bilgi Formuna
bakiniz).

GENEL iSLEME REHBERI
SikaBlock® isleme Parametreleri
OCAK 2026, VERSIYON 03
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7.6  SIKABLOCK® LAB 850

Resim 16: SikaBlock® LAB 850

iSLEME PARAMETRELERI
isleme adimlari 1 2 3 4 5 6 7
Kalan Kalan Kalan Diiz
Yéntem malzeme malzeme malzeme iize Son Fini
Kaba isleme kaba kaba kaba zini iy isleme 3
isleme isleme isleme 3
Torus Kire ug Kire ug Torus Kire ug Karbiir kiire
Kesici takim Torus freze parmak parmak parmak parmak parmak
ug freze
freze freze freze freze freze
Cap [mm] 42 20 12 6 8 8 4
Kesici agiz sayisi 3 2 2 2 2 2 2
Radyiis [mm)] 3 4 6 3 1 4 2
Kesme hizi (Vc) [m/dk] 500 500 600 300 400 400 200
Devir [1/dk] 3789 7 957 16 000 16 000 16 000 16 000 16 000
Adim araligi [mm] 0.4 0.5 0.2 0.15 0.12 0.12 0.1
ilerleme hizi (Vf) [mm/dk] 4547 7 957 6 366 4 800 3840 3840 3200
Kesme derinligi (ap) [mm)] 3 2 1 0.3 0.3 0.15 0.1
Kesme genisligi / 30 10 2 0.5 4 0.3 0.1
adim arahigi (ae) [mm]

CALISMA BILGILERI

=  SikaBlock® islenmeden 6nce 18 °C — 25 °C'ye kadar sartlandiriimalidir.

= SikaBlock®, testereyle kesme, delme, frezeleme gibi geleneksel yontemler kullanilarak kolayca islenebilir.

= Yapistirma alanlari temiz, kuru ve toz, yag veya gres kalintilarindan arindirilmis olmalidir. (6rnegin; Sika® Cleaner G+M).

= SikaBlock® bloklarini birbirine yapistirmak icin SikaBiresin® B181 kullanin (daha fazla bilgi icin Uriin Bilgi Formuna
bakiniz).

GENEL iSLEME REHBERI
SikaBlock® isleme Parametreleri
OCAK 2026, VERSIYON 03
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7.7  SIKABLOCK® M980

Resim 17: SikaBlock® LAB 850

iSLEME PARAMETRELERI
isleme adimlari 1 2 3 4 5 6 7
Kalan Kalan Kalan .
Diz
Yéntem malzeme malzeme malzeme iize Son Fini
Kaba isleme kaba kaba kaba Zini iy isleme ?
isleme isleme isleme 3
Torus Kire ug Kire ug Torus Kire ug Karbiir kiire
Kesici takim Torus freze parmak parmak parmak parmak parmak uc freze
freze freze freze freze freze ¢
Cap [mm] 42 20 12 6 8 8 4
Kesici agiz sayisi 3 2 2 2 2 2 2
Radyiis [mm)] 3 4 6 3 1 4 2
Kesme hizi (Vc) [m/dK] 500 500 600 300 400 400 200
Devir [1/dk] 3 800 8 000 15900 16 000 16 000 16 000 16 000
Adim araligi [mm] 0.5 0.5 0.2 0.15 0.1 0.1 0.1
ilerleme hizi (Vf) [mm/dk] 5700 8000 6 400 4800 3200 3200 3200
Kesme derinligi (ap) [mm] 5 2.5 2 0.5 0.3 0.15 0.1
Kesme genisligi / 30 10 2 0.5 4 0.3 0.1
adim arahigi (ae) [mm]

CALISMA BILGILERI

=  SikaBlock® islenmeden 6nce 18 °C — 25 °C'ye kadar sartlandiriimalidir.

= SikaBlock®, testereyle kesme, delme, frezeleme gibi geleneksel yontemler kullanilarak kolayca islenebilir.

= Yapistirma alanlari temiz, kuru ve toz, yag veya gres kalintilarindan arindirilmis olmalidir. (6rnegin; Sika® Cleaner G+M).

= SikaBlock® bloklarini birbirine yapistirmak icin SikaBiresin® B181 kullanin (daha fazla bilgi icin Uriin Bilgi Formuna
bakiniz).

GENEL iSLEME REHBERI
SikaBlock® isleme Parametreleri
OCAK 2026, VERSIYON 03
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7.8  SIKABLOCK® M995

Resim 18: SikaBlock® M995

iSLEME PARAMETRELERI

isleme adimlari 1 2 3 4 5 6 7

Kalan Kalan Kalan Diiz
Yéntem malzeme malzeme malzeme yiizey Son Finis

Kaba isleme kaba kaba kaba finisi isleme

isleme isleme isleme

Torus Kire ug Kire ug Torus Kire ug Karbiir kiire
Kesici takim Torus freze parmak parmak parmak parmak parmak

freze freze freze freze freze Bl
Cap [mm] 42 20 12 6 8 8 4
Kesici agiz sayisi 3 2 2 2 2 2 2
Radyiis [mm)] 3 4 6 3 1 4 2
Kesme hizi (Vc) [m/dk] 500 500 600 300 400 400 200
Devir [1/dk] 3800 8000 15900 16 000 16 000 16 000 16 000
Adim araligi [mm] 0.5 0.5 0.2 0.15 0.1 0.1 0.1
ilerleme hizi (Vf) [mm/dk] 5700 8 000 6 400 4 800 3200 3200 3200
Kesme derinligi (ap) [mm)] 5 2.5 2 0.5 0.3 0.15 0.1
Kesme genisligi / 30 10 2 0.5 4 0.3 0.1
adim arahigi (ae) [mm]

CALISMA BILGILERI

=  SikaBlock® islenmeden 6nce 18 °C — 25 °C'ye kadar sartlandiriimalidir.

= SikaBlock®, testereyle kesme, delme, frezeleme gibi geleneksel yontemler kullanilarak kolayca islenebilir.

= Yapistirma alanlari temiz, kuru ve toz, yag veya gres kalintilarindan arindirilmis olmalidir. (6rnegin; Sika® Cleaner G+M).

= SikaBlock® bloklarini birbirine yapistirmak icin SikaBiresin® B181 kullanin (daha fazla bilgi icin Uriin Bilgi Formuna
bakiniz).

GENEL iSLEME REHBERI
SikaBlock® isleme Parametreleri
OCAK 2026, VERSIYON 03
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7.9  SIKABLOCK® LAB 1000/M1700

Resim 19: SikaBlock® LAB 1000/M1700

iSLEME PARAMETRELERI

isleme adimlari 1 2 3 4 5 6 7

Kalan Kalan Kalan Diiz
Yéntem malzeme malzeme malzeme yiizey Son Finis

Kaba isleme kaba kaba kaba finisi isleme

isleme isleme isleme

Torus Kire ug Kire ug Torus Kire ug Karbiir kiire
Kesici takim Torus freze parmak parmak parmak parmak parmak

freze freze freze freze freze Bl
Cap [mm] 42 20 12 6 8 8 4
Kesici agiz sayisi 3 2 2 2 2 2 2
Radyiis [mm)] 3 4 6 3 1 4 2
Kesme hizi (Vc) [m/dk] 500 500 600 300 400 400 200
Devir [1/dk] 3800 8000 15900 16 000 16 000 16 000 16 000
Adim araligi [mm] 0.5 0.5 0.2 0.15 0.1 0.1 0.1
ilerleme hizi (Vf) [mm/dk] 5700 8 000 6 400 4 800 3200 3200 3200
Kesme derinligi (ap) [mm)] 3 2 1 0.3 0.3 0.15 0.1
Kesme genisligi / 30 10 2 0.5 4 0.3 0.1
adim arahigi (ae) [mm]

CALISMA BILGILERI

=  SikaBlock® islenmeden 6nce 18 °C — 25 °C'ye kadar sartlandiriimalidir.

= SikaBlock®, testereyle kesme, delme, frezeleme gibi geleneksel yontemler kullanilarak kolayca islenebilir.

= Yapistirma alanlari temiz, kuru ve toz, yag veya gres kalintilarindan arindirilmis olmalidir. (6rnegin; Sika® Cleaner G+M).

= SikaBlock® bloklarini birbirine yapistirmak icin SikaBiresin® B181 kullanin (daha fazla bilgi icin Uriin Bilgi Formuna
bakiniz).

GENEL iSLEME REHBERI
SikaBlock® isleme Parametreleri
OCAK 2026, VERSIYON 03
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7.10 SIKABLOCK® M1000/M1050

Resim 20: SikaBlock® M1000 Resim 21: SikaBlock® M1050

iSLEME PARAMETRELERI
isleme adimlari 1 2 3 4 5 6 7
Kalan Kalan Kalan .
Diz
Yéntem malzeme malzeme malzeme iize Son Fini
Kaba isleme kaba kaba kaba Zini iy isleme §
isleme isleme isleme 3
Torus Kire ug Kire ug Torus Kire ug Karbiir kiire
Kesici takim Torus freze parmak parmak parmak parmak parmak uc freze
freze freze freze freze freze ¢
Cap [mm] 42 20 12 6 8 8 4
Kesici agiz sayisi 3 2 2 2 2 2 2
Radyiis [mm] 3 4 6 3 1 4 2
Kesme hizi (Vc) [m/dk] 650 650 600 250 400 400 200
Devir [1/dk] 5000 10400 15900 13300 16 000 16 000 16 000
Adim araligi [mm] 0.42 0.42 0.2 0.2 0.15 0.15 0.15
ilerleme hizi (Vf) [mm/dk] 6 300 8 800 6 400 5300 4800 4800 4800
Kesme derinligi (ap) [mm] 5 2.5 2 0.5 0.3 0.15 0.1
e EI 30 10 2 05 4 03 0.1
adim arahgi (ae) [mm]

CALISMA BILGILERI

=  SikaBlock® islenmeden 6nce 18 °C — 25 °C'ye kadar sartlandiriimalidir.

= SikaBlock®, testereyle kesme, delme, frezeleme gibi geleneksel yontemler kullanilarak kolayca islenebilir.

= Yapistirma alanlari temiz, kuru ve toz, yag veya gres kalintilarindan arindirilmis olmalidir. (6rnegin; Sika® Cleaner G+M).
= SikaBlock® bloklarini birbirine yapistirmak icin SikaBiresin® B181 kullanin (daha fazla bilgi icin Uriin Bilgi Formuna

bakiniz).

GENEL iSLEME REHBERI
SikaBlock® isleme Parametreleri
OCAK 2026, VERSIYON 03
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8 EPOKSi BLOKLAR

8.1  SIKABLOCK® M976 EP/LAB 975 New

Resim 22: SikaBlock® M976 EP Resim 23: LAB 975 New

iSLEME PARAMETRELERI

isleme adimlari 1 2 3 4 5 6 7
Kalan Kalan Kalan .
Duz
Yéntem malzeme malzeme malzeme ize Son Fini
Kaba isleme kaba kaba kaba }'im iy isleme 5
isleme isleme isleme 3
Torus Kire ug Kire ug Torus Kire ug Karbiir kiire
Kesici takim Torus freze parmak parmak parmak parmak parmak uc freze
freze freze freze freze freze s
Cap [mm] 42 20 12 6 8 8 4
Kesici agiz sayisi 3 2 2 2 2 2 2
Radyiis [mm)] 3 4 6 3 1 4 2
Kesme hizi (Vc) [m/dk] 540 500 600 300 400 400 200
Devir [1/dk] 4100 7 957 16 000 16 000 16 000 16 000 16 000
Adim araligi [mm] 0.6 0.5 0.2 0.18 0.13 0.13 0.13
ilerleme hizi (Vf) [mm/dK] 7 380 7 957 6 366 5760 4160 4160 4160
Kesme derinligi (ap) [mm)] 3 2 1 0.3 0.3 0.15 0.1
Kesme genisligi / 30 10 2 0.5 4 0.3 0.1
adim arahigi (ae) [mm]

CALISMA BILGILERI

=  SikaBlock® islenmeden 6nce 18 °C — 25 °C'ye kadar sartlandiriimalidir.

= SikaBlock®, testereyle kesme, delme, frezeleme gibi geleneksel yontemler kullanilarak kolayca islenebilir.

= Yapistirma alanlari temiz, kuru ve toz, yag veya gres kalintilarindan arindirilmis olmalidir.

= SikaBlock® bloklarini birbirine yapistirmak icin SikaBiresin® B176 kullanin (daha fazla bilgi icin Uriin Bilgi Formuna
bakiniz).

GENEL iSLEME REHBERI
SikaBlock® isleme Parametreleri
OCAK 2026, VERSIYON 03
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9 YASAL UYARI

Sika UrUnlerinin uygulamasi ve son kullanimina iliskin bilgiler ve 6zellikle tavsiyeler, Sika'nin Grlinlerin uygun sekilde
saklanmasi, islenmesi ve normal kosullar altinda Sika'nin tavsiyelerine uygun olarak uygulanmasi durumunda, Sika'nin mevcut
bilgi ve deneyimine dayanarak iyi niyetle verilmistir. Uygulamada, malzeme, alt tabaka ve gercek saha kosullarindaki
farkhhklar, bu bilgilerden, yazili tavsiyelerden veya sunulan diger herhangi bir tavsiyeden, ticari elverislilik veya belirli bir amaca
uygunluk konusunda hicbir garanti veya herhangi bir yasal iliskiden kaynaklanan hicbir yikimlilik ¢ikarilamayacak sekildedir.
UriinG kullanan kisi, Griiniin amaclanan uygulama ve amaca uygunlugunu test etmelidir. Sika, Griinlerinin &zelliklerini
degistirme hakkini sakli tutar. Ugiincii sahislarin miilkiyet haklarina riayet edilmelidir. Tim siparisler, mevcut satis ve teslimat
kosullarimiza tabidir. Kullanicilar, ilgili Griin icin yerel Uriin Bilgi Formunun giincel siirimiine her zaman basvurmalidir; bu
belgenin kopyalari talep lizerine temin edilecektir.
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