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SIKABLOCK® VE BIRESIN ® —
IDEAS TAKE SHAPE

1 Bloklar ve Modelleme Pastalari

[0 Vakum DOkiim Recineleri ve RIM Sistemler
[1 Kompozit ve Laminasyon Sistemleri

1 EP ve PUR DOkiim Regineleri

(1 Elastomerik DOkUm Regcineleri

O Yardimcl Malzemeler

®
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IDEAS TAKE SHAPE

Sika, Kaspar Winkler tarafindan kuruldugu 1910 yilindan beri;
yaklasik 100 yildir, diinya pazari icinde 6zel kimyasallar Gretimi
konusunda gelismistir. Diinya genelinde 16,200 'den fazla
calisanimiz, musterilerimiz ile birlikte, yapi kimyasallari ve
endistri alanlarinda yeni triinler ve ¢oziimler Gretmek igin
calismaktadirlar. Sika 'nin 2012 yillik ciro rakami 5,1 milyar
isvicre Frangi 'ndan fazladir.

Bu gii¢lii kurulusun iginde yer alan, ancak kendi basina
bagimsiz olarak ¢alisan "Tooling&Composites” bélimu, dokim
sistemleri, hizli Gretim yontemleri, model ve kalip imalati i¢in
ozel Grlnler gelistirmekte ve Uretmektedir. Arastirma ve
gelistirme, Uretim satis ve pazarlama ve teknik servis gibi tim
temel faaliyetler Schwabische Alb. 'in eteklerinde yer alan Bad
Urach kasabasinda gergeklestiriimektedir. Misteri talepleri, bu
sayede, hizla ve dogru bir sekilde diinya ¢capindaki 600 ‘den
fazla iiriin gelistirmecinin derlenip yénlendirilmesini saglar.
Bizim icin, DIN EN ISO 9001 kalite belgelendirmesi kalitemizin
bulundugu yerin dogal bir sonucudur. Sayisal olarak birgok
kalite denetimi, bize bu sonucu saglamaktadir.

Musterilerimiz ve musterilerimizin memnuniyeti,
calismalarimizin esas noktasini olusturmaktadir. Bu durumun
musterilerimize kazandirdiklari sunlardir:

» Uzman galisanlarimiz tarafindan yerinde ¢dztimler saglanmasi

« Uzman modelciler ve teknisyenlerden olusmus servis ekibi ile
egitim ve teknik destek saglanmasi

 Kaliplama ve kompozit alanindaki bitiin ihtiyaglar karsilayan
PUR ve EP sistemlerin sunulmasi.

» Konusunda uzman ¢éziim ortaklarimiz ile diinya ¢capinda
malzeme tedarigi saglanmasi






SIKABLOCK® VE BIRESIN®
URUN GRUPLARIMIZ

BLOK MALZEMELERI, DOKUM BLOK
SISTEMLERI VE MODEL PASTALARI

Her tlir uygulama i¢in kullanilabilme

n Model Bloklari ve Model Dokiim
Recineleri

n Kaliplama Bloklari
N Model ve Kaliplama Pastalari
n Uygun Yapistirici ve Dolgu Sistemleri

Cok genis yelpazeye sahip uygulama
odakli sistem ¢6ziimlerinden olusan
SikaBlock® Blok malzemeleri ve bunu
butunleyen Biresin® Yapistiricilar ve
dolgular ana model, dizayn, tasarim
ve hacim modelleri ile birlikte tersine
kaliplama, dokiim modelleri ve dokim
modelleri ve diger tretim araclarinda
kullanilabilinirler.

Model ve kalip yapiminda kullanilan
Biresin® Pastalari ve Dokim
recineleri, ek yeri olmayan, kesin
modele yakin sekli olan tasarim, stil
ve hacim modellerinin yiiksek kalitede
tretimini saglayan 6zel Grdinlerdir.

VAKUM DOKUM SISTEMLERI VE
RIM SiISTEMLERI

Karmasik pargalari cabuk tretebilme

n Vakum Dokum Sistemleri
n Alcak Basing R M Sistemleri

Hizli iretimler igin politretan esasli
Biresin® Vakum Dokum Sistemleri
uygundurlar. Bu malzemelere termo
plastik seri imalat
hammaddelerinin ana
karakteristiklerini tasirlar.

2 bilesenli dozajlama makineleri
kullanilarak Biresin® Algak Basing
RIM sistemleri de ayni sekilde
kullanilabilirler.

Cok kisa kaliptan ¢ikartma suresi
sayesinde, az adetli seri imalatlarda
Alcak Basing RIM Sistemleri
kullanilabilmektedir.

KOMPOZIT VE LAMINASYON
SISTEMLERI

Birlikte daha guclu

Yiiksek Performans Kompozit Sistemleri
lelkotlar

Laminasyon ve Genel maksat
Recineleri

Biresin® Kompozit regineleri, 180°C’ye
kadar dayanikli ve farkl
viskozitelerdeki Urlinler sayesinde
degisik uretim sekillerine uygun, zor
elyaf malzemelerini iyi 1slatma
odzelligine sahip olan ve yiiksek
performans kompozitlerin Gretimi igin
uygun dranlerdir.

Dis etkilere karsi miikemmel direng ve
kolay uygulanabilirlik Biresin® Jelkotlar
icin belirleyici unsurlardir.

Biresin® Laminasyon ve Genel
Maksat recineleri, modellerin,
negatiflerin, kaliplarin ve
aparatlarin Gretiminin degisik
safhalarinda kullaniimaktadirlar.



EP VE PUR DOKUM
SISTEMLERI

Herseyi bir dokiimle elde edebilme

Hizli Dékim Regineleri

EP Dokim Recineleri

Istya Dayanikli Dékiim Regineleri
PUR ve ArkaDolgu Sistemleri

Biresin® Kaliplama regilerinin
genis uriin yelpazesi, bir ¢ok farkli
sekilde kullanilabilmektedir. Bu
urlinler, kopuk, RIM, vakum
sekillendirme kaliplari, dékiim
plakalari ve metal sivama kaliplar
gibi uretim ekipmanlarinin cabuk
ve pahali olmayan Uretimlerine

uygundurlar.

Bu drlinler, ayni zamanda ana ve
cekirdek modeller veya negatifler gibi
yan Urunlerin dékim regineleri olarak
da uygundurlar .

Sistemler dokiim islemine bagli
olarak segilirler. Ornegin: kiitle

dokim, arka dolgu ya da yuzey
dokimu gibi

ELASTOMERIK DOKUM REGINELERI

Olasi uygulamaya bagli olarak
esneklik

Kalip Yapimi igin
Elastomerik Dokiim Regineleri

Dokum Kalibi Yapimi igin
Elastomerik Dokim Regineleri

Elastomerik Biresin® PUR Dokim
recinelerinin trlin yelpazesi Shore A40
ila Shore D80 aralijinda bircok alanda
uygulamaya izin veren ylksek kalite

sentetik recine sistemleridir.

Yumusak malzemeler esnek kaliplarin
ve pargalarin tretiminde kullanilir.

Sert esnek ve sert esnek olmayan
cesitler dokim plakalari, maca sandiklari
ve 6zel mekanik mihendislik

uygulamalari i¢in uygundurlar.
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SIKABLOCK® MODEL BLOKLARI
VE MODEL DOKUM RECINELERI

MODEL BLOKLARI

Hafif kaliplarin yapimi, tasarim ¢alismalari ve data kontrol modelleri gibi uygulamalar igin
politretan esasli dogru SikaBlock® Model Bloklart ile iyi bir ¢oziim bulacaksiniz.

Bloklar 0,08 — 0,7 kg/dm3 yogunluk araligindadir ve farkli mekanik ve isil dzellikler
icermektedirler. Bu bloklarin en ayirt edici 6zellikleri; frezelenirken disik toz ve koku
cikartmalari, yuksek yiizey kalitesi ve boyutsal karaliliklaridir

SikaBlock: Model Bloklari

SikaBlock® M80 M150 M330 M4 45 M450
Yogunluk [g/cm3] 0.08 0l5 0.24 0.42 0.45

Renk sarimsl aclk yesil kavunigi kayisi portakal

5 iyi, diizgtin yuzey; cok iyi yiizey kalitesi; ~ SoKiyiyuzey kalitesi; . e i
Ozellikler kolay islenebilme; az toz gikartarak ok iyi a2 toz cikartarak cokiyi ! yﬁéﬁirlfﬁ:gﬁii" B3

islenebilme, iyi kenar

islenebilme
direnci

islenirken az toz gikartma
tasarim ve dizayn modelleri;

hacim ve DCM tasiyici gévdeleri;
basit el yatirma kaliplari

dizayn, tasarim ve kil modeller igin tasiyici govdeler;

Uygulamalar tasarim modelleri, dizayn calismalari ve isleme testi

Ebatlar [} - 2000 x 1000 x 100; 200 :
2000% 1000 200; 400 ;838 ;‘( 1838 ;‘( igg_' ;gg 2000x1000x 50; 100
2000 x 1000 x 300; 600 ’ 2000 x 1000 x 100; 200 .
2000X1000%400; 800 2000 x 1000 x 200; 400 2000 X 1000 X 150; 300 1500x500x 50; 375
2000 x 1000 x 250; 500 _ 1500 x 500 x 75; 56.25
2000 x 1000 x 450; 900 2000 x 1000 x 200; 400
2000 x 1000 x 300; 600 1500 x 500 x 100; 75
2400 x 1300 x 100; 312 2000 x 1000 x 250; 500 ’
2000 x 1000 x 350; 700 1500 x 500 x 150; 112.5
2400x1300x 200; 624 ' 1500 x 500 x 50; 375 )
2000 x 1000 x 400; 800 1500 x 500 x 200; 150
2400).(1300x400; 1248 diger olciler 1500 x 500 x100; 75
diger olciler talebe gore 1500 x 500 x 200; 150
talebe gore
Yapistirici Biresin® Foam adhesive Kleber orange
Karisim orani 1 bilesenli, nem ile donma 100: 65
Kullanim siresi 10 dak 20 dak
Donma stresi 6-8s 6-8s
Dolgu Biresin’ Spachtel orange
Karigim orani 100: 2
Kullanim siresi 5 dak
Donma siresi > 20 dak

Shore sertligi - - D25 D42 D45
Elastikiyet Muk.  VR§ u 2.2 5 12 12
IGK, o+ [I/K] 50 x 10+ 65 x 10+ 65 x 10+ 55 x 10+ 55x 10



M600 M680 M700
0.60 0.68 0.70
acik kahve aclk kahve aclk kahve

kolay islenebilme; iyi, diizgin ytizey;
lyi sikisma direnci ve kenar direnci; iyi 1sil
dayanim sicakligi;

ana modeller, hacimler, DCM;
az sayida parca icin kalip ve fiksttrler
(alcak basing RIM, termoform, vs.)

1500 x 500 x 30; 225
1500 x 500 x 50; 37.5
1500 x 500 x 75; 56.25
1500 x 500 x 100; 75
1500 x 500 x 150; 112.5
1500 x 500 x 200; 150

1500 x500x 30; 225
1500 x500x 50; 375
1500 x 500 x 75; 56.25
1500 x 500 x 100; 75
1500 x 500 x 150; 112.5

Kleber braun
100 : 65
20 dak
8-10s
Spachtel braun
100:2
5 dak
> 20 dak

D58 D63 D 66
18-20 22-24 26
55x 10+ 55x 10+ 55x 10+

GERCEGE YAKIN OLCULERDE CALISMAK iCiN
BIRESIN® MODEL DOKUM RECINELERI

Politiretan esasli Model dékim regineleri ihtiya¢ duyulan 6lgulerde
ve sadece cidar dokimu ile gercege yakin élgllerde Sika ortaklari
tarafindan dékulebilmektedirler. Kesin olguler, 1sil kiirlestirme
isleminden sonra isleme pay! diisiik toz olusumu saglanarak
frezeleme ile elde edilirler. Nihai Urliniin temel 6zellikleri; ek yeri
olmayan temiz ve diizgun bir ylzey, yiksek ebatsal kararlilik ve ¢ok
iyi boyanabilmedir.

Biresin® Model Dokim Regcineleri

Biresin® M67
Yogunluk [g/cm3] 0.86
Renk acik kahve

L muikemmel yiizey kalitesi, az toz ¢ikartarak
Ozellikler cok iyi islenebilme, ¢ok iyi boyanabilme, iyi
mekanik 6zellikler

tasarim, dizayn veya hacim

Uygulamalar modelleri, hafif el yatirma
kaliplar

islem verileri (yaklasik degerler)

Ebatlar

1 m3'e kadar élculerde 6zel dokim, Sika
ortaklar tarafindan dokulebilmektedir.
lttfen Tekno ile irtibata geginiz

Dolgu
Biresin * Spachtel braun veya  Modellspachtel M
Karisim orani 100: 2 100 : 50
Kullanim stresi 5 dak 40 - 50 dak
Donma suresi > 20 dak >2s

Fiziksel veriler (yaklasik degerler)

Shore sertligi D67
Elastikiyet Muk.[MPa] 30
IGK, ot /K] 78x10°




SIKABLOCK® KALIP BLOKLARI

KALIP BLOKLARI

Poliuretan esasli SikaBlock® Kalip Bloklari 1,0 - ~ 1,7 kg/dm3 yogunluklari arasindadirlar.
Bu bloklarin bazilari yiiksek mukavemet ve asinma direngleri sayesinde dokiim plaka
modelleri, maca sandiklari, kalip ve fikstir imalatinda siklikla kullanilirlar. Bazi bloklar ise
dusuk 1sil genlesme katsayilari ve yiiksek ebatsal kararliliklari nedeniyle fikstir olarak
kullanihirlar

SikaBlock® Kalip Bloklari

SikaBlock® M930 M945 M960 M970 M980
[g/cm3] 1.0 1.3 1.2 1.2 1.35
Renk nane yesil yesil mavi turkuaz mavi

yiiksek asinma direnci,

yiksek aginma direnci, ~yiksek asinma direnci, S0k yuksek asinma mitkemmel

Ozellikler cok yiiksek ebatsal mitkemmel miikemmel direnci, makemmel .t Viiksek
kararllk, iyi yiizey islenebilirik, islenebililik, R dzyamk“"k ;ﬁijk sl
yiiksek dayaniklilik darbe direnci ytksek dayanikii gen|é§me
test igin  dokiim dokim  plakalarr  ve  maca
Uygulamalar plakalar ve magca sandiklari,metal sivama kaliplari,
sandiklari kaliplar, fikstirler ve modeller

Ebatlar [mm]; [itr] 1000500 30 15 1000 x 495 x 30; 15
. X X ol 1000 x 495 x 50; 25
L e 1000x 500 50; 25 1000%495x 75; 375
1500 x 500 X 75; 5.6’25 1000 x 500 x 75; 37.5 1000 x 495 x 100; 50
1500 x 500 x 100; 75 1000 x 500 x 100; 50 istege bagll clgiilerde
blok dokumi
Yapistirici Biresin’ Kleber griin Neu Kleber blau
Karisim orani 100 : 50 100 : 50
Kullanim siiresi 15 - 20 dak 15 -20 dak
Donma stiresi 8-10s 8-10s

Shore sertligi D78 D83 D78 D84 D 86
Elastikiyet Muk.  [MPq 52 100 80 110 145
Isil Dayanim Sic. [c 90 78 80 78 85

IGK, ar [1/K] 55x10° 75x10° 85x10° 68 x10° 60 x10°



M1000 M1050 M1700
1.0 1.0 1.75
beyaz gri gri
duistk yogunluk, iyi sikisma mukavemeti asinma direnci,
ve kenar direnci, disiik isil genlesme dustk isil genlesme, iyi
ve yilksek ebatsal kararlilik islenebilirlik
fikstir, kalip, metal sivama
dokim ve ana kaliplari, fikstur,
modeller cekicleme formlari

1500 x 500 x 50; 37.5 1000 x 500 x 50; 25
1500 x 500 x 75; 56.25 1000 x 500 x 75; 37.5
1500 x 500 x 100; 75 1000 x 500 x 100; 50

Power Adhesive Thix*

100: 33
30 dak
16s
I
D75 D76 D87
48 50 95
85 90 72
50-55 x 10+ 50-55 x 10+ 45x 10+

* diger kalip bloklarina da uygun
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BIRESIN®* MODEL VE
KALIPLAMA PASTALARI

Yiksek kalitede, tamami ile ek yeri olmayan, tasarim, Uriin gelistirme ve hacim modelleri ile
kaliplarin Uretimi Biresin® Model pastalarinin hedefidir.

Bu malzemeler 2 bilesenli dozajlama makineleri ile uygulanirlar. Donmus malzeme, mekanik
islemeler sayesinde (CNC, zimpara gibi) kolayca son dl¢ulerine getirilebilmektedir. Sonug olarak ek
yeri olmayan, boya ile kolayca boyanip ¢ok diizgtin olusturulabilen yuzeylerdir.

Biresin' Model ve Kaliplama Pastalari

Biresin® A M72 M73 M74 M83

B M70 M70 M70 M83
Kanisim oran (ql A 100 100 100 100

v R E 45 56 56 100
Renk kahve kahve gri koyu gri
- P?Teﬁzzfﬁr kioiIay PUR pasta, ol ?L:R pzi-ta'- i koIaE Pi p|é:;te_-ab'ilir
Ozellikler d?]zgi]n yu‘zZy’ kolay islenebiliyive dizgtn % PR T i, dizgin yizey
parlatilabilir ylizey, yuksek sil dayanim g ygp@g{g parlatilabilir

Uygulamalar dizayn, tasarim ve hacim modelleri igin bir alt zemin tizerine makine ile kaplama

yat insa, otomotiv sektorii ve riizgar tirbin kanatlarinin kaliplari gibi

|

15,000 18,000 18,000
Akiskanlik [mPas] —
B 175 175 175 macun

Karisim macun macun macun macun
Kullanim siresi,
makine ile kaplanmada [dak] Rt 20-30
islenebilme [s] >8 >8 >8 >24
Dolgu Biresin® Spachtel braun tavsiye:

Karigim orani 100:2 Polyesterspachtel

Kullanim stresi 5 dak Supermetall

Donma stiresi > 20 dak (Hohnen & Co.)
Yogunluk [g/cm3] 0.9 0.9 0.9 0.78
Shore sertligi D 65 D70 D72 D59
Elastikiyet Mukavemeti[MPa] 20 32 35 19
Isil dayanim [°C] 47 65 60 52/ 65*

*1sil kiirlestirme sonrasi (Uriin Bilgi Foyi'ni inceleyiniz)



BIRESIN® M72 —
PAZARDAKI EN HIZLI PASTA

n Dusuk i¢ gerilme sayesinde
blyuk alanlari kaplayabilme

n Elyaf kati calismadan starfora
iyi yapisma

n 8 saat sonra isleyebilme

n islenirken az toz gikartma

BIRESIN® M74 —
KALIP YAPIM PASTASI

n Kolay isleme

n Isil kiirlestirmesiz 60°C 1sil dayanim
n Yuksek yapisma

N 8 saat sonra isleyebilme

n islenirken az toz ¢ikartma

BIRESIN® M83 —
MODEL PASTASI

n Cok iyi ve dlizguin yiizey

n Aralik vermeden uygulamaya
devam edebilme

n Isil kirrlestirme sonrasi 85°C'a
kadar 1sil dayanim sicakhgi

n ince katlar halinde uygulama
kolayligi (15 - 25 mm)

1
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BIRESIN® VAKUM DOKUM SISTEMLER]

UYGULAMA:

n Yuksek kalitede prototiplerin ve az sayida par¢anin hizli ve ekonomik tretimi

n Otomotiv endstrisi, beyaz esya endustrisi ve diger teknik parcalarin gelistirme ve 6n Gretimi icin seri

uretimde kullanilacak hammaddeye benzer riin eldesi (kauguk, yumusak PVC, PE, PP, ABS, PVC ve

digerleri)

n El dékimi veya vakum dokim sistemi ile kolay uygulama

UYGULAMA ALANLARI:

n Farkl sertlestiriciler kullanilarak farkli E-modiil ve degisik 6zellikte malzemeler veren genis Urlin yelpazesi

N Biresin® VG70 ve Biresin® U1419: lyi uzama ézelliklerine sahip esnek sistemler

n Ozel sertlestiriciler ile kullanilan hizl dékiim regineleri, PE, PP ve ABS i¢in E-moduili araliginda
mikemmel fiyat/performans orani saglayan yuksek kalitede malzemeler

n Biresin® VG230 ve Biresin® VG280: Yiksek mukavemet ve yiiksek darbe direnci veren sert triinler
Biresin® G48 recine ekleyerek kullanim suresini uzatabilme

Biresin' Vakum DOkum Sistemleri

. A VG 70
Biresin’
B G53
Karisgim orani A 100
[9] B 18
Renk siyah
o esnek, kauguk
Ozellikler benzeri, yumusak
PVC
contalar,
Uygulamalar korukler,
VS
islem verileri (yaklasik degerler)
Karigim viskozitesi  [mPas] 900
Kullanim stiresi [dak] 6
Kaliptan ¢ikartma [dak] 45 - 60*
Fiziksel veriler (yaklasik degerler)
Yogunluk [g/em+] 11
Shore sertligi A0
E-Modiilti [MPa] -
Yirtilma direnci [N/mm] 9
Elastikiyet muk. [MPa] -
Kopma uzamasi [%] 200
Darbe direnci [ki/m?2] -
Isil Dayanim Sicakigi  [°C] -

u1419
u1419
100
16
sarimsi seffaf

yiksek yirtiima direnci,
seklini tekrar alabilme

PE, PP benzeri

dayanikli ve
sert parcalar

2,700
6-7
>60*

11
A100 (D 54)

68

375

G27LR
G27 G27 weild
100
100 100
bej beyaz

darbe direnci,
PE, PP benzeri

ince cidarli ve
karmasik sekilli
parcalar
50 30
4-5 4-5
60-90 60-90
11
D70 D70
730 925
40 40
40 70
75 70

G 26
G53 us
100
75 67
bej
1s1 direnci,
PE, PP benzeri

1stya dayanikli ince
cidarl parcalar

120 110
2 140

>20 >20

11

D75 D77

1,310 1,510
65 71
30 25
95* 105*

G28
us G53
100
67 75
bej

1sI direnci,
PE, PP, ABS
benzeri

1stya dayanikli ince
cidarl parcalar

120 150
4 5
60-90 60-90
11
D79 D79
1,500 1,610
67 72
25 25
102* 95*

VG230
G55
90
100
sarimsi seffaf

sert, ylksek
darbe direnci,
ABS benzeri

yuiksek darbe direncli
kapaklar, gévdeler
ve digerleri

900

60*

11

D82
2,300

90

>100
70
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BIRESIN® VAKUM DOKUM SISTEMLERI

3500 e 130
PVC, darbe direnci o0
15 120
3000 + 577110
Bl E-Modili 100
—s— Elastikiyet Muk. . E
2500 + ;ABS 1 90
+ 80
2000 +
+ 70
1500 1510 + 60
1500 + o e e R
PE/PP - 50
{40 :
- 40
1000 + :
730 § - 30
;Kauguk . 10
0 | : | : Lo
VG70 uU1419 G27LR G27LR G26 G28 G26 G28 VG230 VG240 VG280
G53 U1419 G27 G27w G53 U5 U5 G53 G55 G55 G55
VG240 VG280
G55 G55
57 80
100 100
sarims| seffaf sarims| seffaf

sert, yiiksek darbe cok sert, yiiksek
direnci ve yiiksek elastikiyet muk. darbe
elastikiyet muk. direnci, ABS, PVC gibi

) yiiksek darbe ve
yiiksek darvbe elastikiyet direncli
direncli govdeler ve
kaplamalar kapaklar
950 600
8 4
60* 60 - 90*
1.2 11
D83 D84
2,400 2,800
115 120
>100 >100
90* 80

* 151l kiirlestirme sonrasi (Uriin Bilgi Féyi'nii inceleyiniz)
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BIRESIN® ALCAK BASINC RIM SISTEMLERI

UYGULAMA:

n 2 bilesenli dozajlama makinalari ile uygulanan PUR regineler ile belirli sayida parcanin veya binlerce
parganin uretimi

n Otomotiv enddstrisi, dis kaplamalar, havacilik, demiryolu araglari, gemi sanayi veya diger tum teknik
parcalarin seri imalatinda kullanilacak malzemelerin benzerlerinin Uretimi (kauguk, PE, PP, ABS, PVC
ve digerleri)

n Kuglk parcalardan (< 0.1 It.) blytk hacimli pargalara (50 It.)

UYGULAMA ALANLARI:

n iki farkl genel maksat sertlestirici ile etkili tirinler :

Biresin® U5 — yuksek istya direngli sertlestirici
Biresin® G53 — yiiksek mekanik dzelliklere sahip sertlestirici

n Naturel (renklendirilebilir) ve renkli recineler

n Biresin® RG5! Fibre ve Biresin®RG53 Fibre, elyaf dolgulari dolayisi ile, otomotiv
endustrisi gibi yliksek darbe direnci ve saglamlik gerektiren 6zel uygulamalar igin

n Biresin® RG53 FR ve Biresin® RG57 FR ile alev geciktiricili parcalar

n Biresin® RG54, biiyiik hacimli pargalarin Gretimi igin ¢ok uzun kullanim stresi

Biresin® Algak Basing RIM Sistemleri

Biresin' A RG50 RG51HS RG52 RG53 EL RG51 Fibre RG53 RG54
B G53 G53 us us G53 us G53 us
A 100 100 100 100 100 100 100
Karisim oran! ol 18 50 60 70 40 75 80 70
[itr] B 15 43 = - = 62 66 -
Renk siyah siyah / bej siyah siyah siyah siyah / bej bej
Szellikler cok esnek yiiksek darbe direnci Yiksek darbe direnci, yiiksek darbe direnciyiiksek darbe direnci yiiksek darbe direncj i darbe direnci uzun
asinma direnci par%ell‘leanrekbrﬂﬁyca is1 dayanimi Is1 dayanimi Isi dayanimi kullanim sresi
sl darbe direncli darbe direngli orta sertlikte sert gévdeler orta sertlikte byik
Uygulamalar DT VG, govdeler ve govdeler ve govdeler ve ve govdeler ve govdeler ve
kapaklar kapaklar kapaklar kapaklar kapaklar kapaklar
islem verileri (yaklasik degerler)
Viskozite (Regine)  [mPas] 1,200 1,300 1,600 2,000 2,600 2,200 1,600
Kullanim suresi [sn] 100 60 90 60 45-50 60 8 min
Kaliptan ¢ikartma [dak] 15 >10 >10 5-10 >10 >10 120 - 480
Fiziksel veriler (yaklasik degerler)
Yogunluk [g/cm] 11 115 115 1.2 1.25 1.2 1.2
Shore sertligi AT70 D 65 D 70** D77 D75 D78 D80 D80
E-Modulu [MPa] - 450 800** 1,100 1,250 1,300 1,400 1,500
Elastikiyet muk. [MPa] - 20 32** 45 45 54 58 60
Darbe direnci [ki/m2] - kinlmaz 105** 80 90 95 90 100
Gentikli darbe direnci [ki/m?] - 75 - 15 - - -
Isil dayanim sicakligi [°C] - 62 65** 66 /100* 105** 120* 110* 50/ 60*

* 151l kilrlestirme sonrasi (Uriin Bilgi Foyi'nii inceleyiniz)



BIRESIN® ALCAK BASING RIM SISTEMLERI

2500 == E-Modiilii {"ABS 70711 80
: 70 2350:
—e— Elastikiyet muk.
r 70
2000
Kauguk r 60
1500 1 g i 3200 50
r 40
10001 | 30
r 20
5001
.......................................................... |10
0 f—k -0
RG50 RG51 RG52 RG53 RG51 RG53 RG53 RG54 RG56 RG53 RG53 RG57
HS EL Fibre Fibre FR FR
G53 G53 U5 us G53 ubs G53 us us us us us
RG56 RG53 Fibre RG53FR RG57 FR
us us us us
100 100 100 100
80 60 54 44
- 58 52 -
siyah siyah siyah / bej siyah
sert, yuiksek . e AT F—
elastikiyet ve darbe ylksek darbe alev geciktiricili, alev geciktiricili,
o direnci, 1sI dayanimi 15l dayanim
direnci, 1 dayanimi isi dayanimi
yiiksek mekanik . UL94 V-0 DIN EN 45545-2
ozelliklerde sert govdeler sertifikall sert sertifikall sert
gévdeler ve ve kapaklar govdeler ve govdeler ve
kapaklar kapaklar kapaklar
2,900 6,000 3,500 3,800
50 50 70 55
4 - 6%* >10 >10 >10
118 1.2 1.27 1,3
D 82 D 81 D84 D 80**
1,650 1,730 2,200 2.350**
67 55 70 70**
60 48 35 20**
100/ 125* 127* 110* 90** / 125*

**60°C kalip sicaklig ile

15
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BIRESIN® YUKSEK PERFORMANS
KOMPOZIT SISTEMLERI

El Yatirma, Pultrtizyon, Elyaf Sarim

Bu yliksek performansli kompozit regineler, tasimacilik, deniz,
riizgar enerjisi ve diger uygulamalar icin parga retimi ve kalip
Uretiminde surec verimliligi ve son kullanim performansinda en
yiksek standartlari karsilamak Uzere tasarlanmistir.

Sika kompozit matris sistemleri 6zelikle RTM, vakum infiizyon,
Pultriizyon, Elyaf Sarim, El yatirma gibi islemler icin en iyi
viskozite ve diger islem &zellikleri icin formule edilmislerdir.
Asagidaki tabloda 6zellikle; El Yatirma, Pultriizyon ve Elyaf
Sarim igin gelistirilmis Griinleri bulabilirsiniz.

Farkl sertlestiriciler ile deg@isik kullanim sireleri elde edilebilir.
Recine/sertlestirici sistemleri 6zellikle 160°C’ye kadar isil
dayanimlar icin formule edilmigslerdir.

Kalip yapimi ve parca tretimi icin uygun jelkotlari sahife
20/21’de bulabilirsiniz.

El Yatirma, Pultriizyon ve Elyaf Sarim igin
ideal viskozitedeki Kompozit Regineleri

Biresin® CR82, 80°C'ye kadar 1si dayanimi (El Yatirma)

Biresin® CR84, 80-100°C isI aralijinda
(Elyaf Sarim)

Biresin® CR84, Biresin® S12 veya Biresin® P7 sertlestiricilerle
beraber kayak ve snowboard tretimi igin

Biresin® CR122, 120°C'ye kadar 1sI dayanimi ve oda
sicakliginda donduktan sonra kaliptan ¢gikartabilme

Biresin® CR132, 160°C'ye kadar isI dayanimi,
Biresin® CR 132 FR ve Biresin°CR 134 FR ile
alev geciktirici 6zellikli

Biresin® CR172, 170°C'ye kadar IsI dayanimi
(El Yatirma)

Biresin®CR82, CR84 ve CR122 (biitlin sertlestiriciler ile birlikte)
parca veya kalip tretiminde laminasyon reginesi olarak

Germanischer Lloyd (GL) sertifikasina sahip

Biresin' Yiksek Performans Kompozit Sistemleri (El Yatirma, Pultriizyon ve Elyaf Sarim)

s A CR82 CR84 CR122
iresin’
B CH80-1 CH80-2 CH80-6 CHB0-10 CH84-20 CH120-6 S12 G30 P7 CHI22-1 CH122-3 CH122-5 CH122-9
A 100 100 100 100 100 100 100 100
Karisimorani  [g]
B 27 30 28 20 32 24 30 40

Ozellikler
islem verileri (yaklasik degerler)

Kull.stiresi,NSA  [dak] 50 80 220 330 600
Karigim viskoz. [mPas] 740 600 400 390 515
ideal kiirlestirme sonrasi Fiziksel veriler (yaklasik degerler)

Gerilme E-Modiilii [GPa] 2.9 2.9 2.9 2.9 3.6
Gerilme muk. [MPa] 78 78 84 82 89
Kopmauzamasi  [%] 61 6.5 6.4 6.2 5.7
Darbe direnci  [ki/m?] 68 70 55 56 76
Camsilagma sicakligi [C] 83 90 83 85 81

iyi Islatma ve ¢alismadan sonra yatayda malzemenin akmamasi

300 60 100 16 30 90 150 330
850 1,600 2,950 6,700 310 370 380 680

3,2 3.0 2.6 2.8 2.9 2.8 2.8 2,6
85 86 75 85 86 84 84 87
4.2 5.5 5,2 4.2 6.3 5.4 5.6 6,9
32 31 42 12 58 47 34 44
104 100 98 108 103 114 119 120



Biresin® CR82

N Biresin® CR122 ile Biresin® CH122-3, CH122-5 ve
CH122-9, Cam elyaf ,Karbon elyaf ve celik takviyeli plandr ve
motorlu plandr parcalarinin dretiminde
Luftfahrt-Bundesamt (Alman Havacilik Federal Ofisi)
tarafindan sertifikalandiriimis

N Biresin® CR132 FR / Biresin® CH132-2 ve
Biresin® CR134 FR / Biresin® CH132-5
UL94 V-0 sertifikasina sahip

n Her bir Grlin gurubunda, bircok durumda ayni oranda
sertlestiriciler karistirilarak 6zellestirilmis kullanim
suresi elde edebilme

n Mikemmel mekanik 6zellikler

n Cok iyi elyaf islaticihig

n Arttinlmis isilarda enjeksiyon uygulamasina da olanak
saglamasi

‘\ ~
Biresin® CR122 Biresin® CR84

Pultriizyon ve Elyaf Sarim icin 1s1 ile kiirlesen
yuksek performans Kompozit Regineleri

n Biresin® CR141 and CR144, 160°C'ye kadar isilarda kullanilan
3 bilesenli anhidrit sistem

n Yuksek mekanik ozellikler
n lyi ve hizli elyaf islaticiligi
n Kullanim siiresinin aktivatdrler sayesinde ayarlanabilmesi

1 Biresin® CR144, 6zellikle cam elyaf ile yiiksek kopma
uzamasina sahip

CR132 CR132FR
CHI32-2  CH132-5  CHI132-7 CHI122-9 CH132-2 CHI132-5 CH132-7
100 100 100 100 100 100
28 32 38 20 20 23
60 150 210 480 60 160 200
360 550 550 940 1,330 2,100 1,900
2.6 2.7 2.4 2.4 3.6 3.6 3.5
79 88 78 68 52 43 42
553 6.2 5.7 & 1.6 1.4 1.4
47 32 33 25 15 10 12
130 135 135 162 132 142 133

* Biresin' CAl41 ve CAl44 aktivatorler ile ayarlanabilme

CRI34FR CR141 CR144 CR172
CH132-2 CH132-5 CH132-7 CH141 CH142 CH141  CH170-3 CH172-6
100 100 100 100 100 100 100 100
23 24 27 90 100 90 17 19
60 115 150 >24 h* >24h > 24 h* 110 260
900 1,000 1,000 600 320 800 800 810
3.0 3.0 2.9 3.2 3.6 2.9 2.9 2.8
62 65 58 78 73 98 70 76
&) 319 3.0 3.3 2.2 6.4 3.0 319
29 21 22 18 14 15 28 26
125 132 129 139 119 155 170 174
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BIRESIN® YUKSEK PERFORMANS
KOMPOZIT SISTEMLERI

RTM ve Infiizyon

RTM ve infiizyon uygulamalari igin ideal formiile edilen regine RTM ve infiizyon icin diistik viskoziteli Kompozit
viskozitesi ve islaticilik, hizli enjeksiyon / infuzyon ile elyafi iyi Recineleri

1slatmak icin dnemlidirler .
Biresin® CR80, CR81 ve CR83, 80°C'ye kadar Isl

El Yatirma ile kiyaslanacak olursa, infiizyon islemi bitmis dayanimi
urtinde daha yuksek elyaf icerigi ve buna bagli olarak da daha
geligsmis mekanik ozellikler saglar. Inflizyon iglemi, el yatirmaya Biresin® CR120, 120°C'ye kadar Isi dayanimi

gore daha ¢ok bilgi birikimi gerektirir ancak érnegin denizcilik
ve riizgar enerjisi endustrileri icin daha buyuk parca ve kaliplarin

Biresin® CR131, 130°C'ye kadar IsI dayanimi
Uretimine olanak verir .

Biresin® CR170, 170°C'ye kadar isilarda ve yiiksek
Cok yliksek kalite ihtiyaci duyan yiksek adette ve hizli parca sicakliklarda uygulama yaparak viskoziteyi ve ¢evrim
tretimi gerektiginde, RTM uygulamasi 6ne ¢ikar. Biitiin Gretim zamanini diistirebilme

parametreleri en ideal duruma getirilerek, ¢cevrim zamani 3

dakikanin altina iner. Biresin® CR81 ve CR83, duisiik sicaklik sartlarinda biiyiik

ve karmaslk par¢a uygulamalarinda

Biresin' Yiiksek Performans Kompozit Sistemleri (RTM ve infiizyon)

o A CR80 CR81 CR83

Biresin B CH80-1 CH80-2 CH80-6 CH80-10 CH80-1 CH81-6 CH80-10 CH83-2 CH83-6 CH83-10
A 100 100 100

Karigim orani [o] 5 - - -

Ozellikler elyafa iyi isleme ve hizli elyaf islatma

islem verileri (yaklasik degerler)

Kullanim stiresi,NSA [min] 45 80 190 330 45 260 500 60 180 300

Karigim viskozitesi [mPas] 400 350 230 210 180 150 130 155 170 155

ideal kiirlestirme sonrasi Fiziksel veriler (yaklasik degerler)

Gerilme E-Moduli  [GPa] 2.9 2.9 3.0 3.0 2.9 3.0 3.0 3.0 3.2 31

Gerilme mukavemeti[MPe] 78 81 83 80 79 81 79 84 91 86

Kopma uzamasi [%] 71 6.1 6.3 6.5 6.4 6.0 5.4 4.7 8.4 7.9

Darbe direnci [ki/m2] 84 75 68 76 - - - 93 84 83

Camsilasma sicakigi  [C] 88 92 85 85 75 82 65 84 80 81



Biresin® CR83

n Biresin® CR80, CR83 ve CR120 (butun sertlestiriciler ile) ve
Biresin® CR8! (Biresin® CH81-6 sertlestirici ile) yapisal
parcalarin laminasyon dretimi i¢in Germanischer Lloyd
Sertifikasina sahip

nHer bir Grin gurubunda, birgok durumda ayni oranda
sertlestiriciler karnistirilarak 6zellestirilmis kullanim siresi
elde edebilme

n Yuksek mekanik ozellikler

n lyi ve hizli islaticilik

CR120 CR131
CH120-3 CH120-6 CH135-4 CH132-5 CH132-7 CH170-3
100 100 100
30 26 28 32 16
130 180 160 140 260 90
240 250 540 410 540 1,250
2.8 2.7 2.8 2.7 2.7 2.8
80 80 89 86 84 69
5.8 6.1 5.7 5.9 6.7 6.1
55 50 27 46 37 28
13 115 138 136 127 172

CR170
CH135-4

140
2.000

2.8
91
6.0
24
153

Biresin® CR120

100
24

CH150-3

60
1.600

2.7
87
6.6
42
143

Biresin® CR135
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BIRESIN® JELKOT VE LAMINASYON
SISTEMLERI

JELKOT

Biresin® Jelkotlar kolay uygulanabilen ve kaliplar ile aparatlar igin 6zel olarak diizenlenmis trtinlerdir. Bu drtinler kimyasal, mekanik
veya Isil dis etkenlere karsi mukavemete sahiptirler. Diger taraftan Uriinleri renkleri kolay ¢alisilabilmeleri icin 6nemli bir role
sahiptirler. Jelkotlar, model, kalip veya aparatlarin yapiminda ve kompozit tretiminde kullaniimaktadirlar.

Biresin' Jelkot
o A S8 S10 S12 S13 S15
Biresin®
B S8 S10 S12 S13 S15 SI5R
A 100 100 100 100 100
Karisim orani [g]
B 20 10 8 60 7 10
Renk siyah beyaz gri mavi gri yesil
i cok iyi parlatilabilme, R I iiksek asinma direnci, ) N
Ozellikler I8! dayanimi, iyi strtilebilme ve kolay Isi (_1ayan|m|, aginma dl_rena_, y yi darbi ve kopma islenebilir, kimyasallara
iyi solvent direnci islenebilme iyi solvent ve stiren direnci e kars! iyi direng
termoform kaliplari, ana G- termoform kaliplari, déskiim plakalar polyester, strafor ve
Uygulamalar modeller, kompozit modeller fiksttirler dokum plakalar, maga sgndlklan' RIM kaliplari ve
kaliplari ve negatifler kompozit kaliplari kompozit kaliplari
islem verileri (yaklasik degerler)
Kullanim stiresi [dak] 30 35 30 20-25 40 25
Jellesme suresi [dak] 60 60 45 45 70 50
Kaliptan ¢ikartma [s] 16 - 24 12-24 16 - 24 16 16
Fiziksel veriler (yaklasik degerler)
Yogunluk [g/cm3] 1.22 1.5 21 1.23 1.55
Shore sertligi D 86* D 88 D92 D 66 D88
Elastikiyet mukavemeti [MPa] 90* 63 78 - 89 83
Isil dayanim sicaklig [°C] 136* 48 >100* - 103* 100*



S16
SI5R S12
100
9 8
mavi gri

ylksek asinma ve
mekaniksel direng

S19
S19
100
12
gri

ylksek 1si direnci

termofrom kaliplari,

dokim plakalari,

LAMINASYON VE GENEL MAKSAT RECINELERI

- Ple plastik enjeksiyon
f:(klsmrl kaliplari, kompozit
yataklamalari kaliplari
30 60 45-60
50 75 150 - 180
16-24 24
1.81 1.82 175
D90 D 87 D85
85 96 3
98* 97* >150*

Biresin® Laminasyon ve Genel maksat recineleri

A A
Biresin’
B LS
Karigim orani [o] A
g : B 12
Renk
Ozellikler
Uygulamalar

islem verileri (yaklasik degerler)

Karisim viskozitesi [mPas] 830
Kullanim suresi [dak] 55
Kaliptan ¢ikartma [s] 12
Fiziksel veriler (yaklasik degerler)
Yogunluk [g/cm3]

Shore sertligi D83

Elastikiyet mukavemet [MPa] 87
Isil dayanim sicaklig [°’C] 48

LS
F4 S10 S12
100

18 22 16
sarimsi seffaf
genel maksat,

farkl kullanim sureleri

ve viskoziteler

genel laminasyonlar,
ara katlar ve arka

dolgular
350 3,500 1,230
80 10 60
16 8 12
1.2
D 80 D83 D82

88 108 96
46 82* 72*

* 151l kiirlestirme sonrasi (Uriin Bilgi Foyu'nii inceleyiniz)

L80
L80 L8OR  SI12
100
25 25 12
beyaz

dolgulu, ¢ok
yuksek ebatsal
kararhlik

fikstlr ve modeller
icin gercek olclu
laminasyonlar

3,400 2,500 2,000
40 45 70

20-24 20-24 16-20
1.3
D 86 D87 D85

72 76 78
48 49 80*

L84
L84 S12
100

25 20 24
sarimsi seffaf

L84T

genel maksat, yiiksek

mekanik direng ve Isi
dayanimi

laminasyon kaliplari,

termoform kaliplari, 1si
dayanimli arka dolgular

390 1,090 590
40 20 60

24 24 2+isilk.
11
D82 D84 D 86
76 130 131*
100* 91* 110*

CR172
CH170-3
100
17

sarimsi seffaf
i1sil kiirlestirme

sonrasi yiksek isil
dayanim

enjeksiyon kaliplari ve
diger I1si dayanimli
kaliplamalar

800
110
24 +sil kiirlestirme

11
D85
139*
168*

Biresin® Laminasyon ve Genel Maksat Regineleri takviye igin kullanilan elyaflari ve
dolgulari iyi i1slatma 06zelligine sahiptirler. Yuksek oranl laminasyonlar mikemmel
mekanik mukavemetler olustururlar. Dusuk viskoziteleri sayesinde, ylksek oranda
dolgunun birbirlerine iyi yapisarak arka dolgu olarak kullanimina yararlar. Ayni
zamanda, ara kat uygulamalarinda da kullanilirlar.
Biresin® Laminasyon pastalar takviye katlarinin yapiminda zaman ve para tasarrufu
saflar. Tek bir defada santimlerce kalinlikta takviye yapilabilir.

L90
L90
100

14
mavi

elyaf takviyeli,

yiksek ebatsal kararlilik,

plastifiye ozellikli

biyiik negatif, model,
kalip ve fiksturlerin arka
takviyeleri icin laminasyon

pastasi

pasta
60
24

1.0
D73
40
60

21



BIRESIN® HIZLI DOKUM RECINELERI

BIRESIN® HIZLI DOKUM RECINELERI
Biresin® Hizli D6kum regineleri yiksek akiskanlik, hizli donma ve bu sayede de kaliptan daha

cabuk cikartmayi saglar. Kolay islenebilirler. Dolgulu ve dolgusuz olarak bir¢ok triin
mevcuttur.

DOLGULU BIRESIN® HIZLI DOKUM REGINELERI

Dolgulu Biresin® Hizli Dokim regineleri 6zellikle blyik ebatli ve az cekme istenilen ana
ve cekirdek modeller, negatifler ve yataklamalarin tiretimine uygundurlar.

Biresin' Hizli Dokiim Regineleri - Dolgulu

. A G21 G22 G23
Biresin®
B G21 G21 G21
Karigim orani [a] A 100 100 100
7 S E 15 15 15
Renk acik gri, siyah acik yesil acik mavi
. kolay islenebilir, kisa . o
Ozellikler kaliptan cikartma, cok iyi kolay islenebilir, iyi akiskanlik, ok
L disik cekme
yapl, diisik cekme
ana ve gekirdek modeller, ana ve gekirdek modeller, negatifler,
Uygulamalar negatifler, fikstirler ve fikstiirler ve biiyiik 6lgekli
orta dlcekli kaliplamalar kaliplamalar
islem verileri (yaklasik degerler)
Karigim viskozitesi [mPas] 2100 1,500 1,500
Kullanim siresi [dak] 5-6 4-5 7-8
Kaliptan ¢ikartma [dak] 30 30 120
Fiziksel veriler (yaklasik degerler)
Yogunluk [g/cm3] 1.7 1.7 1.7
Shore sertligi D 80 D 80 D80
Elastikiyet mukavemet[MPa] 35 60 60
Sikisma mukavemeti  [MPa] 75 60 60

Isil dayanim sicakhig [°C] 80 75 70



DOLGUSUZ BIRESIN® HIZLI DOKUM REGINELERI

Dolgusuz Biresin® Hizli D6kiim recineleri genellikle miikemmel akiskanliklari nedeniyle ince
cidarli kaliplamalarda ve detayli islerde kullanilirlar. Bununla birlikte, dolgu ilavesi yapilarak

kalin dékiimler de yapilabilir.

Biresin® Hizli D6kim Regineleri - Dolgusuz

E— A G26 G27 G27LV G27LR G28

B G26 G27 G27 G27w. G55 G26 G27 G27 w. G26 G27 G27 w.
ETEmEET (ql A 100 100 100 100 100

B 100 100 100 100 80 100 100 100 100 100 100
Renk bej bej beyaz bej-gri bej beyaz bej beyaz
- kolay ilenebilir, kolay islenebilir, uzun kullanim siiresi, diisiik
Ozellikler kisa kaliptan cikartma siiresi, cok iy yapi, cekme,iyi akiskanlik,, yiiksek miktarda

yiiksek miktarda dolgu ilave edebilme dolgu ilave edebilme
sils esyalar modeller, negatifler ve fikstirler

islem verileri (yaklasik degerler)
Karisim viskozitesi ~ [mPas] 70 80 50 30 140 85 50 30 80 90 60
Kullanim siresi [dak] 3-4 2-3 27157 27157 1°30” 2°20” 4-5 4-5 7-8 6-7 6-7
Kaliptan gikartma [dak] >30 >25 >20 >20 >15 >15 >70 >90 2-3s 2s 2-3s
Fiziksel veriler (yaklasik degerler)
Yogunluk [g/cm3] 11 11 11 11 11
Shore sertligi D70 D70 D70 D70 D75 D70 D70 D68 D69 D68
Elastikiyet mukavemet{MPa] 40 45 55) 40 60 45 40 41 40 35
Darbe direnci [ki/m?] 20 25 25 60 50 23 40 69 20 28 40
Isil dayanim sicaklig [°’C] 75 80 80 75 75 75 75 70 75 80 75
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BIRESIN® EP VE PUR DOKUM

SISTEMLERI

Epoksi ve politiretan esasl Biresin® Dokim recinelerinin genis Urtin yelpazesi birgok farkli sekilde kullanilabilmektedir.
Recine sistemleri mekanik ve isil etkilere karsi yuksek mukavemete sahiptirler. Kullanilacak sistem, dokiim sekline gore
(kutle dokim, arka dolgu veya yiizey dokim gibi) segilir.

EP DOKUM RECINELERI

Uygulama yerine bagli olarak, Biresin® EP Dékiim regineleri kimyasal etkilere ve/veya asinmaya kars! oldukca direnglidir.
Bundan dolayi, kdpuk, RIM, vakum sekillendirme, metal sivama kaliplari ve dokiim plakalarinin pahali olmayan bir

sekilde tretimine uygundurlar.

Biresin® EP Dokim Regineleri

L A G30
Biresin®
B G30 Fa S10
Karisim orani [0] A 100
g . B 10 5 5
Renk siyah
. genel maksat, islenebilir,
Ozellikler asinma direnci, diistik
cekme
dokim modelleri,
Uygulamalar metal sivama
kaliplari

islem verileri (yaklasik degerler)

[mPas] 14,500 4,000 35,000
[dak] 60 45 20

[s] 12-16 24-48 >12

Fiziksel veriler (yaklasik degerler)

Yogunluk [g/cm3] 2.1

Shore sertligi D87 D88 D88

Sikisma mukavemeti [MPa] 96 109 139

Isil dayanim sicaklig [’C] 67 63 65

Karisim viskozitesi
Kullanim siiresi
Kaliptan ¢ikartma

ISIYA DAYANIKLI DOKUM RECINELERI

G32

F4 F2
100

7 17
yesil

dustk viskozite, yliksek
miktarda dolgu ilavesi ve
biiytik dokim

dokum modelleri ve
kaliplarin arka

dolgulari
1,700 2,600
70 180
24 48
1.6
D90 D 86
112 71
51 48

G33
S15
100
6
siyah
cok sert, yuksek

asinma direnci, ¢ok
dustk cekme

asinma diregli
kaliplar ve
kaplamalar

6,000
45-60
16

1.9
D90
120
95*

G37
F1 F4 S12
100
10 5 5
gri
yiksek asinma

direnci, cok
disuk cekme

dékiim modelleri ve
farkli kaliplarin
ylzey dokumleri

23,000 4,600 15,000
90 90 60
16-24 16-24 12

2.3
D89 D88 D90
105 109 124
85* 60 >100*

Istya dayanikli Biresin® Dékiim regineleri, kendisine has bir tiriin gurubudur. Uriin ve uygulamaya bagli
olarak ihtiya¢ duyulan i1si dayanimi, ikincil bir kurlestirme (firinlama) veya kademeli bir 1sitma
gerektirmektedir. Mimkiin olan uygulamalar; vakum sivama kaliplari, enjeksiyon kaliplari ve diger isi

dayanimi gerektiren ekipmanlarin Gretimi

Istya Dayanikli Biresin' Dokiim Recineleri

s A G36
Biresin®
B G36 CH170-3 P7
Karigim orani [o] A 100
¢ ¢ B 10 6 8
Renk gri
S islenebilir, kalin dokim yapilabilir,
Ol yiksek I1sI dayanimi
Uygulamalar termoform kaliplari ve diger Isi

dayanikli ekipmanlar

islem verileri (yaklasik degerler)

Karisim viskozitesi [mPas] 18,000 6,700
Kullanim siresi [dak] 60 -120 60 - 120
Kaliptan ¢ikartma [s] 24* 24*
Fiziksel veriler (yaklasik degerler)

Yogunluk [g/cm3] 1.7
Shore sertligi D89
Sikisma mukavemeti [MPa] 130* 135*
Isil dayanim sicakligi  [°C] 141* >220*

pasta
30
16 - 24*

130*
141*

G38

G38

100
7

gri

iyi akiskanlik ve gaz atma,
yiksek Is dayanimi

termoform kaliplari gibi isi
dayanikli kaliplar

10,500
120
16 -24

1.8
D 90*

112*
>130*

G49
L80 L80R
100
36 36
sut beyaz
dusuk viskozite, iyi darbe

direnci ve ebatsal
hassasiyet

darbe direngli kaliplar
ve kaliplamalar

3,000 3,000
40 35
24 12-16

11
D74 D78
70 77



PUR VE ARKADOLGU DOKUM SISTEMLERI

Biresin® PUR ve Arka Dolgu Dékum sistemleri tretim kaliplarinin kiitle dékiimlerinde veya arka
dolgularinda kullanilan ve pahali olmayan uygun bir ¢cozimdur.

Biresin: PUR ve ArkaDolgu Dokum Sistemleri

A G46 G48 G48 G48
Biresin’ B G46 G55 G55 G55

C = = TE-Fuller Al-Pulver

A 100 100 100 100
Karigim orani [g] B 25 100 100 100

C = = 350 250
Renk bej opak bej gri
i kolay islenebilir, kolay calisma, yiiksek kolay calisma,
Ozellikler kalin dokilebilig dolgu ilavesi, asinma kalin dokiilebilir, yiksek

yilksek ebatsal kararlilik  ve darbe direnci sikisma mukavemeti
i dékiim modelleri ve
Uy A ok el vc et
2zl b aliplarinin yiizey sivama kaliplarinin arka dolgulari
dokum modelleri dokumleri

islem verileri (yaklasik degerler)

Karisim viskozitesi [mPas] 3,000 1,500 doklebilir doklebilir
Kullanim siiresi [dak] 40 45-60 45-60 45-60
Kaliptan ¢ikartma [s] 16 - 24 16-24 16 - 24 16-24
Fiziksel veriler (yaklasik degerler)

Yogunluk [g/cm3] 1.7 115 1.7 1.7
Shore sertligi D 87 D80 D84 D84
Sikisma mukavemeti [MPa] 110 94 104 90

Isil dayanim sicakhigr  [°C] 80 75 - -

* 151l kiirlestirme sonrasi (Uriin Bilgi Foyi'ni inceleyiniz)

ER200 ER200
EH200-2 EH200-4
EA200 EA200
100 100
38 38
1-3 1-3
bej bej
distik
yogunluklu
EP koplik
endustriyel uygulamalarda pargalarin hafif
arka dolgusu
4,700 1,300
5-10 5-10
~12 12-24
0.2 0.2
3 3
112 110

25



ELASTOMERIK BIRESIN® DOKUM
RECINELERI

Elastomerik Biresin® PUR Dokim regineleri Uriin yelpazesi, bir cok uygulama icin kullanilabilen ve Shore A 40 — D 66
araliginda sertlige sahip olan yiiksek kalitede sentetik regine sistemleridir

KALIP YAPIMI iCIN ELASTOMERIK DOKUM RECINELERI

Yumusak elastik tipler yuksek uzamalarindan dolayi silikon yerine esnek kaliplarin yapiminda
ve seramik endustrisi gibi bircok alanda kullanilirlar.

Biraz sert elastikler ise asinma direncli kaliplarda ve 6zel makine Uretimlerinde asinma
direncli katmanlarin eldesinde kullanilirlar.

Kalip Yapimi i¢in Biresin‘Elastomerik Dokiim Regineleri

A u1404 u1404 U1406 U1409 U1303
Biresin® +U1404
B u1404 u1434 u1405 U1406 u1409 U 1302 U 1402
+U1419 L
A 80 50 100 100 100 100 100 100
Karisim orani [o] 54 32 10 -
B 100 100 50 30 100 40 35
6 8 10 1
kizil . kizil sarl . renkli
Renk seffaf 20K bel seffaf seffaf ] seffaf
. cok yumusak, yiksk elastikiyet ve neme direncli, iyi
Ozellikler ylksek uzama, Sho'r ¢ A 4T-A 80 . yirtilma direnci, yirtilma direnci ve nlé?\:jglgi(rseuﬁgli
diistik gekme sertlestirici(B) karisimi ile neme direngli elastikiyet
seramik endustrisi , seramik endUstrisi, seramik endistrisi, ultrasonik kaynak seramik endustrisi, beton
Uygulamalar esnek kaliplar ve esnek kaliplar ve esnek kaliplar ve fikstirleri, esnek kaliplar kaliplan, esnek kaliplar
parcalar parcalar parcalar

islem verileri (yaklasik degerler)

Karisim viskozitesi ~ [mPas] 3,000 3,700 3,000 - 5,800 2,500 2,800 2,500 3,800 4,000
Kullanim siiresi [dak] 25 20 60 90 100 110 20 15-20 30 25 25
Kaliptan ¢ikartma [s] 24 > 16 24 > 16 > 16 > 16 > 16 >16
Fiziksel veriler (yaklasik degerler)

Yogunluk [9/cm3] 105 1.3 1.05 1.05 1.05 110 1.03 1.05
Shore sertligi A40 A55 A47 A60 A74 A80 A42 A55 A92 AT73 A8l
Yirtilma mukavemeti [N/mm] 7 9 12 16 25 40 5i5) 12 12 15 18

Kopma uzamasi [%] >600 >600 1,000 1,000 1,000 800 300 450 650 550 400



DOKUM KALIPLARI iGIN ELASTOMERIK DOKUM REGINELERI

Sertce elastik tipler genelde dokiim kaliplarinin tiretiminde kullanilirlar. Yiiksek asinma direnglerinden
dolay1 maga sandiklarinin yiizeylerinde ve plakalarda uzun sireli kullanima uygundurlar.

Dokiim Kaliplari icin Biresin'Elastomerik Dokiim Regineleri

Biresin' A u1419 U1305B
B u1419 G55B
7 [o] A 100 100
arisim orani
¥ g B 16 95
Renk renkli seffaf fildisi
aslnr;a ve_darbe seklini koruma, asinma
Ozellikler R, direnci, darbe ve yirtilma
iyi akiskanlik, hizli S
kaliptan gikartma direnci, iyi akiskan
Uygulamalar asinma ve darbe direngli parca ve ekipmanlar,

drnegin; kuglk maca sandiklar

U1320NT
U1320 L Neu U1320 C Neu U1320H
100 100 100
40 40 30
bej renkli seffaf bej

cok ytiksek asinma direnci,
her iki bilesen de zehirli degil, isil kiirlestirme
olmaksizin kolay dokim

yiksek asinma direngli maga sandiklari ve
plakalar, biiyiik dékiimlere uygun

islem verileri (yaklasik degerler)

Karisim viskozitesi [mPas] 2,800
Kullanim siresi [dak] 6-7
Kaliptan ¢ikartma [s] 1-3

Fiziksel veriler (yaklasik degerler)

Yogunluk [g/cm3] 11
Shore sertligi A98(D54)
Kopma uzamasi [%] 375
U1305 407 410
U1305 G55 G53
100 100 100
60 53 48
kremsi beyaz gri bej
yiksek asinma yiiksek aginma hizli donma, 2K
direnci, HC586 ile direnci, HC586 ile makine ile
hizlandinlabilir hizlandirilabilir calisilabilir
aginma direncli aginma direncli o
kaplamalar, kaplamalar, elektronik ~ Kenar dEIT(U'I"”I gibi
elektronik dolgular  dolgular, beton kaliplan =51 Kailpiar
2,300 700 800
15-20 15 80-90san
10 - 16 16 -24 1.5 (50°C)
1.2 1.15 1.1
A89 A85 A87
27 17 21
300 220 100

550
6-8
12-16

1.2
D65
190

411
G53

100

48

bej

hizli donma, 2K
makine ile
calisilabilir

kenar dokumi gibi

esnek kaliplar

800

1.5

11
A 87
21
100

8,000

D62
330

450
G53
100

42

kahve

elle dokilebilme

esnek ve
asinma direngli
beton kaliplari

900
10
>6(50°C)

1.07
A 87
17
65

8,500
12
>16
115
D 66
270

460
G53

100

43

sarl seffaf

2K makine veya
el ile dékulebilme

esnek ve
asinma direngli
beton kaliplari

1,300
10
5-6

115
D50
28
50

27
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BIRESIN® YAPISTIRICI VE
DOLGU SISTEMLERI

Biresin® Yapistirici ve Dolgu sistemleri 6zellikle SikaBlock® urtinlere adapte gére dizenlenmistir. Bu
ozellikler renk, mekanik ve fiziksel 6zelliklerle iliskilidir. Bu sayede, isleme sirasinda benzer
oOzellikler gostermek ve kullanimda ayni sonuglari elde etmek mimkunddr.

BIRESIN® YAPISTIRICILAR

Yapistirici gelistirilirken 6zellikle dikkat edilen noktalar; yeterli olacak en yiiksek yapisma
derecesini ve hizli kirlesmeyi saglayabilmektir.

L A Foam Adhesive
Biresin®

B o
Karisim orani [o] = :
Renk renksiz
Esas
L tek bilesenli
Ozellikler yapistirici,
nemle donma
Uygulamalar M80, M150,
M330
islem verileri (yaklasik degerler)
Sarfiyat [kg/m?2] 0.1
Kullanim siresi [dak]  sivi kalma: 10
islenme siiresi [s] 6-8
Fiziksel veriler (yaklasik degerler)
Yogunluk [g/cm?3] 0.1-0.2
Shore sertligi -

Elastikiyet mukavemeti [MPa] -

Kleber orange  Kleber braun Neu

G53 G53
100 100
65 65
portakal kahve
politiretan
renk ve mekanik renk ve mekanik
ozellikler : ozellikler :
M445 M700
M445, M450, M600, M680,
M330 M700
0.9 0.9
20* 20*
6-8* 6-8*
0.8 0.8
D61 D63
28 30

M60
S10
100
15
kahve
epoksi

M680, M700 ile
benzer dzellikler

M600, M680,
M700

0.6
15
7-8

0.7
D69
32

G26 G28
G26 G26
100 100
100 100
bej bej
poliiretan

cok hizl donma,
iyi mekanik ozellikler

maodel bloklarin model
ok hizli bloklarini hizli
yapistirma yapistirma
0.7 0.7
3-4 7-8
45 dak 2
11 11
D70 D68
40 41

Power Adhesive Thix
Power Adhesive
100
33
sari seffaf
epoksi
yliksek mekanik

yuklere direngli,
kimyasallara direncli

kaliplama bloklarini
yapistirma

0.7
30
16

116
D 80
58



Kleber griin Neu Kleber blau
Kleber griin Neu Kleber blau
100 100
50 50
yesil mavi

poliuretan

yiiksek mekanik yuklere dayanikl

kaliplama bloklarini yapistirma

0.7 0.7
15-20* 15-20*
8 -10* 8-10*

13 13

D 86 D 86

BIRESIN® DOLGU SiSTEMLERI

Dolgu sistemlerinin yumusak kremsi 6zelligi sayesinde kolay uygulama saglanir. Bu malzemeler,
kalip ve model yapiminda ahsap, metal, Biresin® Kaliplama reginelerinin tamir ve diizeltimesine de

uygundurlar.

A A Spachtel orange Spachtel braun Neu Spachtel weil3
B BPO-Paste BPO-Paste BPO-Paste
Karigim orani [o] A 100 100 100
B 2 2 2
Renk portakal kahve beyaz
Esas polyester
5 iyi yapisma, hizll donma ve yapiskan olmama, kolay zimparalanabilme
Ozellikler renk M445'e renk M700'e M1000'e
ayarl ayarl uygun
yuzey diizeltme, tamir ve sekil verme
Uygulamalar M80, M150, M330, M600, M680, M700 M1000, M1050
M445, M450
islem verileri (yaklasik degerler)
Kullanim stiresi [dak] 5 5} 5
Donma stresi [dak] >20 >20 >20
Fiziksel veriler (yaklasik degerler)
Yogunluk [g/cm3] 1.3 1.6 1.9
Shore sertligi D58 D70 D75

* Biresin HC586 ile hizlandirilabilir (Uriin Bilgi Fyu'nd inceleyiniz)

M60 Modellspachtel M
M60 Modellspachtel M
100 100
30 100
kahve aclk kahve
epoksi

iyi kenar direnc dolu ve diizgiin ylizey
elle uygulanabilir

ylzey diizeltme, tamir ve sekil verme

M600,M680,M700, M600, M680, M700
M67,M72 M67, M72
30 40 -50
>24s >24s
0.77 0.5
D 65 D 45

29
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YARDIMCI MALZEMELER

DOLGULAR

Dolgular, Biresin® Laminasyon, Genel Maksat ve Dékiim reginelerinin isil dzellikleri ve gekme degerleri gibi
ozelliklerini iyilestirmek icin kullanilirlar. Ozellikle biiyiik hacimli dékiimlerde kullanildiklari zaman nihai driin

maliyetini disdrarler.

isim Aluminiumgrie
Renk mat gri

Ambalaj 25 kg kagit torba
Ozellikler aluminium tane

iyi st iletken olan ve

Uygulamalar
you islenebilen arka dolgu

islem verileri (yaklasik degerler)

Katiyogunlugu  [g/cm3] 1-15

Karisim 6rnekleri (32 Regine : Dolgu
(100 : 100)

Fiziksel verileri (yaklasik degerler)

Yogunluk [g/cm3] 2.7

Tane buyukltgu [mm] 0.6-1.2

YUZEY HAZIRLAMA

Aluminiumpulver
(AL-SpriihgrieR)
mat gri
25 kg kagit torba

aluminium toz

iyi Is! iletken olan ve
islenebilen arka
dolgu dékumleri

1.0

G27 Regine : Dolgu
(100 : 300)

2.7
0-0.07

KR-Fuller grob

beyaz

25 kg kagit torba

beyaz grandl
kalsiyum karbonat

(100 : 100)

2.7

" . PVC-
LF-Faller TE-Fuller Brandgranulat
gri beyaz gri
20 kg kagittorba 20 kg kagit torba 30 kg kagdit torba
mikrosilikat esasli aliminyum sert PVC
hafif toz hidroksit toz parcaciklari
hafifletilmis dustk gekmeli
parca veya kolay islenebilir kaliplamalar
kalip hafif dokiimler veya arka
dokumleri dolgular
04 1.2 -

646 Recine : Dolgu G27 LR Regine : Dolgu G26 Regine : Dolgu G48 Regine : Dolgu
(100 : 100) (100 : 250) (100 : 150)
0.6 2.4 1.4

0.01-0.25 0-0.032 0-6

1.0-15

Yiksek kalitede kalip ayiricilar, temizleyici ve
primerlar ideal yuzey hazirligina yardimci olurlar.

Wi Sika* Sika’
Liquid Wax-815 Pasty Wax-818

Renk beyazimsi krem

. . 8x0.45kg
Ambalaj 3.55 kg; 0.71 kg 2 0.45 kg
i dusiik viskoziteli krem vaks
Ozellikler vaks ¢ozeltisi, cozeltisi, hizh

hizli kuruma kuruma
Epoksi, Politiretan jelkotlar ve

Uygulamalar dokiim recineleri,

model ve kalip bloklari

islem verileri (yaklasik degerler)

Sarfiyat [g/nT]

- Firca 70 50 - 100
- Sprey 30 -
Kuruma stiresi [dak] 5-10 5-10
Fiziksel veriler (yaklasik degerler)

Yogunluk [g/cm3] 0.71 0.84



KATKILAR

Katkilar, Biresin® sistemlerinin jellesme, incelme, ¢cabuk donma ve

renklenme gibi 6zelliklerini gelistirmek igin kullanilirlar.

isim
Renk
Ambalaj

Ozellikler

Uygulamalar

Sika®
Release LG
renksiz

11

semipermanent kalip

ayiricl,
silikon ve helojensiz

Stellmittel T

beyaz
1.0 kg

cok hafif,
tozumaz

Epoksi ve Politiretan
malzemeleri
jellestirme

Sika®
Mold Sealer
renksiz

11
organik solvent

karisimli polimerik
recine

kompozit, aliiminyum ve elyafli ve gelik kaliplar

celik kaliplarda epoksi,
fenol, polyster ve
vinilester recineler icin

70

>30

0.73

icin (polyester,
vinilester ve epoksi
recineler)

>30

0.75

Sikamoll’

seffaf
10 kg

ugucu olmayan
yumusatici

Politretan

sistemleri
esneklestirme

Icosit’
KC 330 Primer

sari seffaf

31

dustik
viskoziteli
tek bilesenli
Politretan

politiretan recinelerin
metal ve plastik
Uzerine iyi yapismasi
icin
50 - 200

60 - 120

1.0

Biresin®
HC 586
seffaf
0.5kg

amin esasli
katalizor

bazi Politiretan
sistemlerini hizlandirma
(6m.: U1305, G46)

Sika’
Coating Aktivator
seffaf

11;0.251

primer iceren
solvent

temizleme ve
ylzey
yapiskanliginin
arttinlmasi igin

20-40

30

Biresin®
Farbpasten

aciklamalarda

0.5kg

renkler: beyaz,

siyah, yesil, kirmizi,

mavi, sari

Epoksi ve
Politiretan
renklendirme

Sika®
Cleaner-205
renksiz

11;0.251

pordz olmayan

yuzeyler igin dustik
viskoziteli primer

poliiretan
reginelerin

aliminyum Uzerine
iyi yapismasi igin

30-60

10

Sika* Sika’
Mold Cleaner Reinigungsmittel 5
renksiz
11 1,51,101
organik ]
el hafif solvent
karisimi S
kompozit aletlerin ve
kal|p|ar|_n|_n kaliplarin
yuzeylerinin temizlenmesi
temizlenmesi

31
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