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HEP BERABER ILERIYE DOGRU

Paolidretan ve Epoksi Recinelerde diinya capinda ¢ozimler

Guvenilirlik ve Givenlik

Sika Advanced Resins global bir ortak olarak sizin yaninizdadir.

Bir Isvicre sirketi olan Sika AG’nin bir parcasi olarak bize
glvenebilirsiniz.

Kalite ve Yenilikgilik

Misterilerimiz yuksek kalitede son drinler beklerler. PU ve
EP recine sistemleri Gretiminde 75 yilin zerindeki kapsamli
deneyimimizden faydalanin. Yenilik¢i ve koordineli PUR ve EP
sistemlerimizle, son kullanici memnuniyetini yakalamaniza
yardim ediyoruz.

Esneklik ve Entegre Coziimler

isiniz ne kadar 6zgtin olursa olsun Sika Advanced Resins'in kapsamli
ve entegre Urlin yelpazesi uygulamalariniz igin sizlere daha da ¢ok
¢6zUm oOnerisi sunuyor.

Diinya Capinda Profesyonel Destek
Yerel uzmanlarimiz triin imalati ve fabrika teknolojileri ile ilgili tim
konularda sizlere yerinde kisisel destek sunmaktadirlar.

Global Erisilebilirlik

Dinya genelinde yayilmis Uretim noktalarimiz, AR-GE
departmanlarimiz ve global distribitor agimizin bilesimi driinlerimizin
erisilebilirligini en ylksek noktaya tagimaktadir - nerede olursaniz

olun.

“Kalip ve kompozitlerde dinya lideri olarak
amacimiz, musterilerimize en yenilikci ve
kisiye 6zel cozumleri sunmaktir.
Musterilerimize yakin olmak bizim icin
sadece sozden ibaret degildir. Dlinya
capindaki dretim kapasitemiz ve
uzmanlarimizin yerel destegi basarimizin
temelidir. Her giin musterilerimiz ile
birlikte yeni ve daha iyi coztmler dretmek
icin calisiyoruz.”

MORTEN MUSCHAK

Sika Advanced Resins Basgkani



Dékim modeli yapimi

Otomotiv Sanayi

Ulastirma Sanayi

Spor ve Rekreasyon

Endustriyel Uygulamalar

Tekne ve Yat imalati Sanayi

Havacilik Sanayi

Yenilenebilir Enerji (riizgar enerjisi, glines enerjisi)
Dielektrik

75 YIL UZERI DENEYIMI ILE, Sika Advanced Resins

yuksek performans recineler, model ve kalip yapimi icin blok ve
macun konularinda dretici ve gelistirici olarak dinya lideridir.
Sika Advanced Resins, kompozit enddstrileriicin istege gére
uyarlanan - driiniin modelinden son sekline, son triinden
birlestirme icin kullanilacak yapistiriciya kadar ¢cgzimler énerir.
Sika Advanced Resins ayrica sanayi filtreleri ve dielektrik
ranleriicin de dékme regineler ve 6zgiin kaplama malzemeleri
sunmaktadir. Sika Advanced Resins 450 ¢alisaniyla yillik

150 milyon € ciroya sahiptir. Sika Advanced Resins Isvicre, Baar
kentinde ana merkezi bulunan Sika AG'nin bir parcasidir. Sika
diinya ¢apinda 101 tlkede istiraklere ve 200'den fazla tretim
tesisine sahiptir. Tahmini olarak 19,500 ¢alisani vardir ve 2018
yilinda yaklasik 7.1 milyar isvicre Frank’i ciro elde etmistir.

Model ve Kalip Yapimi igin
Bloklar ve Macunlar

Detayh Bilgi:
Bloklar ve Macunlar

Yiksek Performansli Kompozit
Sistemleri ve Jelkotlar

Detayli Bilgi:
El Yatirma Sistemleri ve Jelkotlar

Detayli Bilgi:
infiizyon ve RTM Sistemleri

Detayh Bilgi:
Elyaf Sarim ve Pultriizyon Sistemleri

Kompozitler icin Yapistiricilar

Detayli Bilgi:
Yapistiricilar
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=== MODEL VE KALIP YAPIMI ICIN

BLOKLAR VE MACUNLAR

Ozel model ve kalip bloklarr ile uygun yapistirici ve dolgu
macunlarindan olusan uygulama odakli genis yelpazeli ¢c6zimler
sunuyoruz. Blok malzemeler, poliiiretan (PU) ve epoksi (EP)
bazhdir. Ana model ve gévde yapiminda kullanilabilecegi gibi
diger Uretim kaliplari ve gesitli kaliplarin yapiminda da
kullanilabilirler.

Ozellikle bityiik gévde ve kalplarda (riizgar ya da tekne sanay-
inde oldugu gibi) ek yeri ¢cizgisi olmayan yiizeylerin yaratiimasi
ve gercege yakin sekil tasarimiigin ayrica EP ve PU esasli cesitli
model macunlari sunmaktayiz.

Cesitliyogunluklarda ve performans kalitesinde bloklar

BLOKLARA GENEL BAKIS

Model yapimiicin Kalip yapimiicin Yogunluk
uygun uygun [gr/cm?]

PU
Labelite 8GY
SikaBlock® M80 © Lt
Labelite 25YW
SikaBlock® M330 © 0.25
Labelite 45PK (o] 0.45
SikaBlock® M600 o 0.60
SikaBlock® M700 0.70
SikaBlock® M1000 1.0
SikaBlock® M945 1.30
EP
Lab 975 New 0.70
Lab973 0.75

dzellikle tavsiye edilir
tavsiye edilir
O sartlara bagli olarak mumkin

Hafif bir PU blogun CNC'de islenmesi

Bir model veya kalibin gereksinimlerine gére yogunluklari 0.08 -
1.3 gr/cm? arasinda degisen bloklar arasinda secim yapmaniz
muimkinddr. Cesitli yogunluklardaki genis yelpazemiz ylizey
kalitesi ve mekanik 6zellikler acisindan en uygun blok malzemeyi
bulmaniza yardimci olur.

EP bloklar dustik CTE degerleri sayesinde yiksek isilara dayanikl
olup mukemmel él¢tsel istikrara sahiptirler. Prepreg
uygulamalarinda kullanilabilirler.

Prepreg kalip ve parcalar icin
yuksek performansli EP bloklar

Dustk CTE, yuksek olctsel istikrar saglar

Detayli bilgi icin sayfa 6/7

Renk Ozellikler
gri
sarimsi
seftali sarisi Eltirluzsgzl, tozsuz ve vodgug yuaev\| dulguk yogunluklu
agik kayisi okar; islenme sirasinda disiik toz cikisi .
» basit blylk modeller/kaliplar, kalip destekleri
pembe

ack kahverengi

Pirtzstz ve yogun yizeyli baski dayanimli, kése
istikrarli orta yogunlukta bloklar
» modeller ve kisa seri tretim kaliplari igin

acik kahverengi

beyaz Kompakt ve piriizsiiz yizeyli, daha yiiksek baski
dayanimh ve kdse istikrarli ortak-yiksek
yogunlukta bloklar
yesil » modeller ve orta/yiiksek seri tretim kaliplar igin
agik yesil Purtizstz, yogun yizeyli disuk CTE'li yiksek isi
dayanimli orta yosunlukta EP bloklar
" » model ve Prepreg uygulamalariicin kaliplar



MODEL MACUNLARI:

Model macunlarr iki bilesenli makineler ile uygulanirlar. Bu
recineler kirlendikten sonra CNC ile kolayca islenerek istenilen
olculere getirilebilir. Bunun sonucunda ek yeri ¢izgisi olmayan
plrizslz ve tam olcekli yizeyler elde edilir.

Buyuk ebatl modeller icin Biresin® M72 Biryat giivertesinin CNCile islenerek Dikey yizeylerde de sarkmayapmama SC175 macun kullanilarak uygulanmis bir
hazirlanan homojen, eklentisiz, purtzstiz ozelligi yat giivertesi modelinin CNC ile islenerek
yizeyi hazirlanmasi

Model yapimina  Kalip yapimina Yogunluk

uygunluk uygunluk [gr/cm?®] el

Kolayca uygulanabilir; plrizsiz yogun yizey, 6zellikle biyuk olgekli
Biresin® M72 [ o 0.9 modellerde gesitli avantajlar sunar, yiiksek esneklik sayesinde ¢atlak
riski azdir

Cok iyi yuzey 6zellikleri; 30 mm'ye kadar dikey ytizeylerde sarkmama,

SC175 L o 0.63 yiiksek 1si dayanim

Cok iyi yuzey 6zellikleri; 30 mm'ye kadar dikey ytizeylerde sarkmama,
SC 380 ([ (o] 0.82 yuksek st dayanimi ve mekanik 6zellikler; biytk 6lcekli kaliplar /
kompozit kaliplari ve maket tretimi igin

Cok iyiyuzey dzellikleri; 30 mm'ye kadar dikey yizeylerde sarkmama,
SC390 o ([ 1.06 2 mm kalnhk icin bile kisa sertlesme stresi; yiksek isilarda kullanim;
dustk CTE, iyi 6lcusel istikrar, 6zellikle prepreg kaliplara uygun

® ozellikle tavsiye edilir
O tavsiye edilir
O sartlara bagli olarak mimkin




mm== DETAYLI BILGILER:
BLOKLAR VE MACUNLAR

Yogunluk Olgiiler - E-Modiilii
ler/cm®] Renk [mml: [it] Yapistirici Shore sertligi [MPa]
Labelite 8 GY 008 acik gri 2,000x1,000x100; 200 A28 .
SikaBlock® M80 ' sarimsi 2,000x1,000x200; 400
1,500x 500 x 50; 37.5
1,500 x 500 x 100; 75
Labelite 25YW seftalisarisi 1,500 x 500 x 200; 150 g .
sikaBlock® M330 Uz acikkayisi  2,000x1,000x100; 200 Labev“eteam“e D25
2,000x1,000x150; 300 Klebergran 8
2,000x1,000%200; 400 g
1,500 x 500 x 50; 37.5
" 1,500 x 500 x 75; 56.25 B
Labelite 45PK 0.45 pembe 1'500% 500 x 100 7c D 45
1,500x500x 150; 112.5
1,500x500x 30; 22.5
1,500x 500 x 50; 37.5
5 . 1,500x500x 75; 56.25
SikaBlock® M600 0.60 acik kahverengi 1500 x 500 X 100: 7t D58 750
1,500x500%150; 112.5 il b
1,500 x 500 x 200; 150 veya
1,500 x 500 x 30; 22.5 Prolab Glue
1,500 x 500 x 50; 37.5
SikaBlock® M700 0.70 aclk kahverengi 1,500 x 500 x 75; 56.25 D66 1,000
1,500 x 500 x 100; 75
1,500x500x150; 1125
1,500 x 500 x 50; 37.5
SikaBlock® M1000 1.0 beyaz 1,500x 500 x 75; 56.25  Power Adhesive Thix D75 1,800
1,500 x 500 x 100; 75
}Eggigggi gg %g Power Adhesive Thix
SikaBlock® M945 1.30 yesil ' ! veya D83 3,400

1,500x500x 75; 375

1,500x500x100; 50 e

1,500x500x 50; 375
1,500x500x 75; 56.25

Lab 975 New 0.70 acik yesil 1'500% 500 100: 75 H83973/GC 15 D75 2,500
diger élculeristege gore
1,500x 500 x 50; 37.5

Lab 973 0.75 mavi L,500x500x 75; 56.25 8973 /6015 D73 2,200

1,500 x 500 x 100; 75
diger dlculer istege gdre

Karigim orani Viskozite o ila ciiri :
B Yogunluk [mPas] Makineile surulmssmgien
3 Renk sonra donma siiresi
[gr/em’] [dk]
A B A B A B Karisim
Biresin® M72 M70 100 45 0.9 kahverengi 15,000 175 L ABsiiklen 10-15

sonra macunsu

SC175 SC175 100 100 0.63 golgeli gri macunsu macunsu macunsu 180
SC 380 SC380 100 100 0.82 gri macunsu macunsu macunsu 150
SC390 SC390 100 100 1.06 gri macunsu macunsu macunsu 140

*Tg (°C) **HDT (°C)



Esneme Kuvveti Basing Direnci CTE, aT Isi Dayanimi tzellikl
[MPa] [MPa] [1/K] oC zellikler

1.0 0.7 40x10°® 115%

5.4 3.8 60x10°® 75% Puriizsiiz, tozsuz ve yogun yizeyli dusuk yogunluklu bloklar,
islenme sirasinda dusiik toz ¢ikisi
» basit buytk modeller/kaliplar, kalip destekleri

12 10 55x10° 65%

18-20 16-18 55x10°® 75 - 80**

Plrlzstz ve yogun ylzeyli baski dayanimli, kdse istikrarli orta
yogunlukta bloklar
» model ve diisk Gretim sayih kaliplar icin

26 25 55x10°® 90%**

48 47 55x10° 85**
Kompakt ve plrtzsiz yiizeyli, daha yiiksek baski dayanimli ve kdse
istikrarli orta-ytksek yogunlukta bloklar
» model ve ylksek tretim sayili kaliplarigin

100 g5 65-70x10° 80**

30 50 35-45x10° 130*
Plrtzsiz, yogun yizeyli dusiuk CTE'li yuksek 1si dayanimli orta
yogunlukta EP bloklar
» model ve Prepreg uygulamalariicin kaliplar

30 50 35-45x10°® 125%

Uygulamadan sonra

N L . Esneme
islenme icin gecmesi Shore . Tg degeri Aqalli
gereken zaman Dolgu sertligi k[';x;:]tl g [°cl Ozellikler

[saat]

58 Spachtel D65 20 47 Kolay uygulama; piriizsiiz yogun yizey, biyik 6l¢cekli modellerde cesitli
brown New avantajlar sunar, yiksek esneklik sayesinde catlak riski azdir

30 mm kalinlikta: Cok iyi yuizey ozellikleri; 30 mm'ye kadar dikey ytizeylerde sarkmama,

>24 052 e A yiksek 1si dayanimi
& e lellilliliay Cok iyi yizey dzellikleri; 30 mm’ye kadar dikey ylzeylerde sarkmama,
24 ' Spachtel D65 24 50 ylksek i1si dayanimi ve mekanik 6zellikler; biiytik élcekli kalplar/kompozit
brown New kaliplari ve maket Gretimiigin

Cok iyi yizey ozellikleri; 30 mm'’ye kadar dikey yiizeylerde sarkmama, 2
D74 36 89 mm kahnlik icin bile kisa sertlesme zamani; yiksek sicaklklarda kullanim;
dusik CTE, iyi olcusel istikrar, 6zellikle prepreg kaliplara uygun

kalinhga bagli olarak:
12-20

Yiizey 6n uygulamalariile ilgili triinlerin (temizleyici, bosluk kapatici, kalp ayirici, dolgu, primer) bilgileri ilgili tiriin veri sayfalarinda bulunmaktadir



=== YUKSEK PERFORMANSLI KOMPQOZIT

SISTEMLERI VE JELKOTLAR

Parca tretimi ve cesitli endustrilerde kalp yapim ¢alismalari
icin kullanilan bu yiksek performansli kompozit recineleri en
yiksek dretim standartlarini, verimliligi ve son kullanici
memnuniyetini karsilayacak sekilde gelistirilmistir.

Kompozit matriks sistemlerimiz en uygun viskoziteyi ve diger

Bu sistemler 80 °C'den ~ 225 °C'ye kadar Is1 araliklarinda
calisabilir sekilde tasarlanmistir. Ayrica degisik sertlestiriciler
kullanarak uygulama sirelerini istege uygun ayarlamak
mumkdnddar.

Kahp yapimricin uygun jelkotlar hakkinda bilgi yanda bulunan

uygulama parametrelerini karsilayacak sekilde kompozit kutuda verilmektedir.
endiistrisinin EI Yatirma, Vakum infiizyon, RTM, Pultriizyon ve
Elyaf Sargi gibi cesitli alanlardaki uygulamalarina uygun

formule edilmistir.

KOMPQZIT SISTEMLER GENEL BAKIS

El Yatirma Vakum . . o

e et e W s RTM Enjeksiyon  Elyaf Sarim  Pultriizyon Tg[°Cl
EP
RSF816 G 75
Biresin® CR80 (o) 85-95
Biresin® CR82 80-90
Biresin® CR83 80-95
Biresin® CR84 / CH84-20, CH120-6 o 80-105
Biresin® CR84 / G30, S12 o 95-110
Biresin® CR120 110-115
Biresin® CR122 100-145
Biresin® CR132 130-165
Biresin® CR132 FR (0] 130-145
Biresin® CR134 FR 125-135
Biresin® CR131 125-140
Epolam 2500 100
Epolam 8064 /2026 140
Epolam 8064 / 8011, 8012 120-140
Biresin® CR135 150
Biresin® CR170 (0] 90-175
Biresin® CR172 (o) 170-175
Epolam 2092 (0] 225
Anhidrath EP
Biresin® CR141 / CH141 / CA141 120-140
Biresin® CR144 / CH141 / CA144 155
Biresin® CR144 / CH141 / CA141 140
PU Hibrit
Epolam 8180 185

dzellikle tavsiye edilir
tavsiye edilir
O sartlara bagliolarak mumkiin



SIKA Renk Daylasrluml Ozellikler
Jelkotlanimiz kolayca kullanilabilinirler ve kompozit |
uygulamalarinda kullanilan kaliplarin ihtiyaglarina gére Biresin® el 13g%  Parlatilabilinir, 1st dayanimli, iyi
formiile edilmistir. Mekanik, termal ve kimyasal dig 58 stiren dayanimi
etmenlere dayaniklidirlar. Bazilarinda cila uygulamasi Biresin® gri 5 10p** Aginmadayanimli, isi dayaniml, iyi
. . " - S12 solvent ve stiren dayanimi
yapilarak parca yuzeylerinde yiiksek parlaklik elde edilebilir. i
mavi/ . lyi solvent ve stiren dayanimli,
GC1 080 : 85 -
beyaz/yesil zimparalanarak parlaklik verilebilir
e
g:llr:sm siyah >150*%  Cokyiksek isi dayanimi

*Tg (°C) ** HDT (°C)

Ozellikler

Seffaf lamineler icin cevre dostu sistem ve UV isinlarina iyi dayanim. Parlak bir yiizey saglar. (sorf tahtasi tretimi vb.)

GL-onayl, infizyon/enjeksiyon uygulamalari icin 4 sertlestiricisi sayesinde cesitli uygulama zamanlari sunan, Tg potansiyeli 85 °C'ye varan standart modiler sistemn

GL-onayl, el yatirma uygulamalari icin 4 sertlestiricisi sayesinde cesitli uygulama zamanlari sunan, Tg potansiyeli 90 °C'ye varan standart moduler sistem

GL-onayl, ok dustik viskoziteli ve kristallesme egilimi cok az olan modiler sistem. Ozellikle biiyiik ve karmasik parcalarin yapimiigin
CH84-20 ve CH120-6 sertlestiricileri ile: Uzun isleme zamanlari ve gok iyi sizdirmazlik 6zellikleri gerektiren elyaf sargi uygulamalariigin tiksotropik GL-onayh sistem
G30 ve 512 sertlestiricileri ile: Ozellikle baski islemi ile farkli tabakalari yapistirmak icin (kayak ve snowboard gibi)

Gl-onayli, infizyon/enjeksiyon uygulamalari icin 2 sertlestiricili, Tg potansiyeli 115 °C've varan standart modiiler sistem

GL-onayl, el yatirmasi icin cok iyi 6zelliklere sahip moduler standart sistem. Planér, motorlu planor ve ultra hafif parca tretimiicin ayrica LBA/RHV onayli

Standart sertlestiricilerle ¢esitli uygulama zamanlari sunan 130 °C dridn ailesinin temel sistemi. Ayni sertlestiriciler yanma énleyici el yatirma uygulamalariigin
Biresin® CR132 FR ve CR134 FRile ya da inflizyon/enjeksiyon islemleri icin Biresin® CR131 ile kullanilabilinir

Elyatirmasi ile yapilan yapisal parcalar icin Biresin® CR132'nin UL94 V-0 siniflandirmasi ile yanma 6nleyici stirimii (CH132-2 ile)

El yatirmasi ile yapilan gérsel parcalar icin Biresin® CR132'nin UL94 V-0 siniflandirmasi ile yanma 6nleyici siirimi (CH132-5 ile)
inflizyon/enjeksiyon uygulamalari icin 4 sertlestiricili, Tg potansiyeli 140°C'ye varan standart modiiler sistem (6rnegin riizgar enerjisi kanat kaliplari)
El yatirmalari icin FAR25.853 uyumlu yanma énleyici sistem. Uriin ECS2185.20 standartlarina uygundur

Digtik viskoziteli ve uzun uygulama streli 140 °C'ye kadar Tg degerine sahip sistem

Dustk viskoziteli, yiiksek reaktiviteli ve esneklik gésteren RTM sistemi

Viiksek ytzey kaliteli (A Sinifi) karbon parcalar icin uygun RTM sistemi

RTM sistemleri igin varyotermal ve izotermal uygulamalarda kisa (< 3 dk.) déngi zamanlari saglayan yiiksek Tg'li sistem. Katodik daldirma ile kaplama yontemiyle
yapilan parcalarigin uygun. Ayrica araliksiz elyaf sargi uygulamalari icin de uygundur.

Elyatirmasi igin toksik olmayan yiiksek Tg'li sistem

inflizyon/enjeksiyon uygulamalari icin Tg potansiyeli 225 °C'ye varan yuksek 1si dayanimli sistem

Karbon elyaf destekli parcalarin tiretimi icin GL-onayli anhidrit kiirli sistem. Ozellikle pultriizyon uygulamalariicin uygun (6r. borular, yiksek performansl profiller, baski
silindirleri vb.)

Elyaf destekli parcalarin tretimi icin GL-onayli anhidrit kirlt sistem. Yiksek cekmede kopma dayanimi sayesinde 6zellikle cam elyaf kullanan pultrizyon tretimi igin
uygun (6r. borular, yiiksek performansl profiller, baski silindirleri vb.)

Karbon elyaf destekli parcalarin iiretimi icin anhidrit kiirli sistem. Ozellikle pultriizyon uygulamalari icin uygun (6r. borular, yiiksek performanslh profiller, baski
silindirleri vb.)

RTM uygulamalari ile tretilen endiistriyel kompozitler icin isi kiirlemeli politiretan sistem




=== DETAYLI BILGI: |
EL YATIRMA SISTEMLERI VE JELKOTLAR

Karisim orani T Donma siiresi, Karisim BEnclend Cekme
[er] 6l 100gr, NSA  viskozitesi, NSA Thy/m?] E-Modiilii
A B A B [dk] [mPas] [GPa]
RSF816 G RSF 816 100 40 75 28% 500%* 15 B o
CH80-1 83 50 740 68 2.9
o CH80-2 90 80 600 70 2.9
Biresin® CR82 100 27
CH80-6 83 220 400 55 2.9
CH80-10 85 330 390 56 2.9
CH84-20 100 30 81 600 575 76 36
CH120-6 100 28 104 300 850 32 3.2
Biresin® CR84
512 100 20 100 60 1,600 31 3.0
G30 100 32 98 100 2,950 42 2.6
CH122-1 103 30 310 58 2.9
o CH122-3 100 30 114 90 370 47 2.8
Biresin® CR122
CH122-5 119 150 380 34 2.8
CH122-9 100 40 145 330 680 44 2.6
CH132-2 130 60 360 47 2.6
100 28
CH132-5 135 150 550 32 2.7
Biresin® CR132 CH1327 100 32 135 210 550 33 24
CH122-9 100 38 162 480 940 25 2.4
CH172-6 100 20 159 180 550 24 2.7
CH170-3 100 17 170 110 800 28 2.9
Biresin® CR172
CH172-6 100 19 174 260 810 26 2.8
CH132-2 100 20 132 60 1,330 15 36
Biresin® CH132-5 100 20 142 160 2,100 10 36
CR132FR CH132-7 100 23 133 200 1,900 12 35
CH172-6 100 28 157 460 2,100 15 3.1
CH132-2 100 23 125 60 900 29 3.0
Al CH132-5 100 24 132 115 1,000 21 3.0
CR134FR ' :
CH132-7 100 27 129 150 1,000 22 2.9
Epolam 2500 2500 100 22 100 90* 3,500%* - Bl

*500gr, NSA ** Brookfield LVT, NSA *** Esneme E-Modili [GPa]

Karigim orani Donma siiresi,
[er] Renk 500gr, NSA
A B A B ldi]
Biresin® S8 S8 100 20 siyah 25
Biresin® S12 S12 100 8 gri 30
GC1 080 GC13 100 10 maviy/et;yaz/ 20%
Biresin® S19 S19 100 12 siyah 45 - 60

*300gr, NSA **HDT (°C) ***Tg (°C)

10



. Kopma
cEk"[ll\eIIII;:iNe“ dayanimi Ozellikler
[%]

Seffaf lamine parcalar icin cevre dostu sistem. lyi UV dayanimi.

oL 5 Parlak bir ytizey saglar (6r. sorf tahtalar)

78 6.1

78 6.5 Elyatirmasiicin GL-onayl, standart moduler sistem. 4 farkli
sertlestirici sayesinde cesitli uygulama stireleri. 90 °C'ye kadar Tg

84 6.4 potansiyeli

82 6.2

89 5.7 CH84-20 ve CH120-6 sertlestiricileri ile: Elyaf sargricin
tiksotropik GL-onayh sistem. Ayrica uzun bir donma siresi ve

85 4.2 akmama ozellikleri araniyorsa el yatirmasi icin de uygundur.

86 5.5 G30 ve S12 sertlestiricileriile: farkl malzemeleri birbirine
yapistirmak icin uygundur. Ozellikle baski uygulamalari (6r. kayak

75 5.2 ve snowboard)

86 6.3

84 54 Elyatirmasi icin GL-onayl, cok iyi 6zellikli standart modiiler
sistem. Plandrler ve ultra hafif araclar icin ayrica LBA/RHV onayi

84 5.6 da bulunmaktadir.

87 6.9

79 53 130 °C'li arainler ailesinin temel sistemi. Standart sertlestiriciler
ile farkli uygulama zamanlari. Ayni sertlestiriciler Biresin® CR132

88 6.2 FR ve Biresin® CR134 FR ile kullanilarak yanma énleyici el
yatirma sistemlerinde, ya da Biresin® CR131 ile kullanilarak

78 5.7 inflizyon ve enjeksiyon uygulamalarinda kullanilabilinir.

68 S5 iki farkli sertlestirici opsiyonuyla Tg potansiyeli > 150 °C ve uzun i .

20 45 donma siresi Ustten asagiya:

W Schempp-Hirth tarafindan Biresin® CR122

70 3.0 - . . ) kullanilarak tretilen motorlu planér.
Zehirli olmayan, yiiksek Tg'li el yatirma sistemi .

76 39 W Elyatirmasiicin ok uygun karisim viskozitesi ile
s
52 1.6
43 1.4 Biresin® CR132'nin UL94 V-0 siniflandirmali (CH132-2
sertlestirici ile) yanma onleyici siirim. El yatirmasi ile dretilen
42 1.4 yapisal araclar igin uygun
48 1.8
eL e Biresin® CR132'nin UL94 V-0 simiflandirmali (CH132-5
65 3.9 sertlestirici ile) yanma énleyici striima. El yatirmasi ile dretilen
5 30 gorsel parcalar icin uygun

FAR25.853 siniflandirmali yanma 6nleyici el yatirmasi sistemi.
Urtin EC52185.20 standartlarina uygundur

» Esneme
Yogunluk Shore : U,
3 A kuvveti Isi dayanimi Ozellikler
[gr/em?] sertligi [MPa]
1.22 D86 90 136  ** Cilalanarak parlatilabilinir, 1s1 dayanimli, iyi stiren dayanimli
2.1 D92 78 >100 ** |Isidayanimli, aginma dayanimli, iyi solvent ve stiren dayanimli
1.74 D89 75 85 *** yisolvent ve stiren dayanmimli. Parlak bir gérunti iin zimparalanabilinir.
1.75 D85 73 >150 ***  VYiksek mekanik ve 1si dayanimli

n



=== DETAVYLIBILGI: | |
INFUZYON VE RTM SISTEMLERI

Karisim orani T Donma siiresi, Karisim DB en Cekme
[er] 6l 100gr, NSA  viskozitesi, NSA [h)/m?] E-Modiilii
A B A B [dk] [mPas] [GPa]
CH80-1 88 45 400 84 2.9
L CH80-2 92 80 350 75 2.9
Biresin® CR80 100 30
CH80-6 85 190 230 68 3.0
CH80-10 85 330 210 76 3.0
CH94-2 24 97 60 320 41 3.0
L CH83-2 84 60 155 93 3.0
Biresin® CR83 100
CH83-6 30 80 180 170 84 3.2
CH83-10 81 300 155 83 31
CH120-3 113 90 240 55 2.8
Biresin® CR120 100 30
CH120-6 115 180 250 50 2.7
CH135-4 26 138 160 540 27 2.8
CH132-5 28 136 140 410 46 2.7
Biresin® CR131 CRiL32=7 100 32 127 260 540 37 2.7
CH135-8 21 138 260 360 29 2.8
CH172-6 19 150 220 360 33 2.8
Epolam 2092 2092 100 50 225 400% 550%* = 46

*500gr, NSA ** Brookfield LVT, NSA

Karigim orani T Donma siiresi,
[gr] - 100gr, NSA
[°cl [did
A B C A B C
8011 = 21 = 123 45
Epolam 8064 100

8012 = 25 = 140 130
Biresin® CR135 CH135-4 = 100 24 = 152 160
CH100-1 = 40 = 91 12
CH125-1 = 25 = 116 24
Biresin® CR170 CH170-3 = 100 16 = 172 90
CH135-4 = 54 153 140
CH150-3 = 143 60

Epolam 8180 8180 8180 49 100 1.25 185 25-30

Biresin® CR131 vakum infiizyonu ile riizgar tiirbini kanadi ** Brookfield LVT, NSA

12



Cekme Kopma -
kuvveti dayanimi Ozellikler
[MPa] [%]
78 7.1
81 6.1 GL-onayli. infiizyon ve enjeksiyon uygulamalarina uygun, gesitli
uygulama zamanlarricin 4 sertlestiricili standart moddler sistem.
83 6.3 95 °C'ye kadar Tg potansiyeli.
80 6.5
78 4.6
84 4.7 GIL—ona}yll.l infu’zyon ve enjeksliyor.l uygulamalarina uygun, distk
viskoziteli ve kristallesme egilimi az olan standart moduler
31 8.4 sistem. Ozellikle buyiik ve karmasik parcalarin yapimi igin.
86 7.9
80 5.8 GL-onayli. infiizyon ve enjeksiyon uygulamalarina uygun, 2
- - sertlestiricili standart moddler sistem. 115 °C'ye kadar Tg
' potansiyeli. Biresin® CR131 ile vakum infuizyon uygulamasi
89 5.7
86 53 infiizyon ve enjeksiyon uygulamalarina uygun, cesitli uygulama
84 6.7 zamanlariigin 5 sertlestiricili standart moddiler sistem. 150 °C'ye
kadar Tg potansiyeli (6r. riizgar tirbin kanadi kaliplari)
89 6.3 g
87 8.2
26 1.0 infiizyon ve enjeksiyon uygulamalariicin 225 °C Tg potansiyeli
Karisim Darbe Cekme Esneme Cekme Kopma -
viskozitesi, direnci E-Modilii  E-Modiilii kuvveti dayanimi Ozellikler
NSA [mPas] [k)/m?] [GPa] [GPa] [MPa] [%]
320 3.4 2.6 72 Dustik viskoziteli amin-kiirlemeli laminasyon epoksi sistemi. Cok
550 E 3.1 2.8 78 5 iyi esneme ve yiiksek reaktivite dzellikleri
940 27 79 79 72 33 Viksek yizey kaliteli (A Sinifi) karbon parga dretimi igin RTM
sistemi
5,400 40 3.7 3.6 85 3.9 - | I veok o |
uygulamalarricin yiksek Tg'li sistem, varyotermal ve
1,250 a1 24 22 7z £l izotermal uygulamalar icin kisa déngii zamanlari (< 3 dk).
1,250 28 2.8 2.8 69 6.1 Biresin® CH170-3 sertlestirici ile katodik daldirma yontemi ile
2.000 24 28 2.9 91 6.0 kaplanan parg.allar icin uygun. Ayrica araliksiz elyaf sarim
uysgulamalari icin de uygundur.
1,600 42 2.7 2.8 87 6.6
200%* B 34 21 70 g Endustriyel kompozitlerigin 1si kiirlemeli PU sistem.

(6r. kanalizasyon kapaklarr)

soldan saga:

W Biresin® CR80iyi
akiskanlik ve islanma
Gzellikleri gosterir

W Carbon Truck & Trailer
tarafindan tretilen hafif
yik arac

W Biresin®CR1201le
uretilen hafif yuk aracinin
monokok govdesi

W Biresin® CR83 ile
tretilen yiksek
performansl kizak
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g I O

CTAYLI BILGI:
'YAF SARIM VE |
UJLTRUZYON SISTEMLERI

Kimyasi Karisim orani T Donma siiresi, ~ Karisim
[er] [.,51 100gr, NSA  viskozitesi,
A B C A B C [s] NSA [mPas]
CH84-20 . amin karli EP 100 30 = 81 10 575
Biresin® CR84
CH120-6 . amin karli EP 100 28 o 104 5 850
Epolam 8064 2026 - amin karli EP 100 35 - 140 8-10 700
anhidrat karli EP
N CH141 CA141 Pyl e ok 100 90 2 139 > 24 600
iresin
CH142 . anhidrat kirltl EP 100 100 - 119 524 320
ve hizlandirici
Biresin® CR144 CH141 CA141 ALl O 100 90 2 140 12 800
ve hizlandirici
Biresin® CR144  CH141 CA144 it Ly D 22 100 90 1-4 155 > 24 800
ve hizlandirici
Biresin® CR201  CH141 CA144 il LD 22 100 115 05-2 201 > 24 82

ve hizlandirici

LUXFER GAS CYLINDERS tarafindan EP0912 ile yapilan gaz tupi



Darbe
direnci
[k)/m?]

Cekme
E-Modiilii
[GPa]

Cekme
kuvveti
[MPa]

Kopma
dayanimi

[%]

Ozellikler

CH84-20 ve CH120-6 sertlestiricileriile: Elyaf sarim uygulamalariicin tiksotropik GL-
onayl sistem. Cok uzun uygulama zamanli ve cok iyi akitmama ézelliklerine sahip amin
kiirld sistem

Oda sicakhgéinda duslk viskoziteli ve yiksek isilarda uzun donma sdreli sistem.
Kirlenmis sistem mikemmel mekanik, dinamik ve termal (sicak/islak) tzellikler gdsterir
ve iyi kimyasal dayanima sahiptir. 140 °C'ye kadar Tg

Karbon elyaf ile gliclendirilmis parcalarin Gretimiicin GL-onayli anhidrat kirld sistem.
Ozellikle pultriizyon uygulamalari icin uygundur (6r. baski silindirleri, borular, yitksek
performansl profiller). CH142 sertlestirici ile iki komponentli bir sistem olarak
kullanilabilinir.

Karbon elyaf ile guclendirilmig parcalarin Gretimi veya karbon elyafla desteklenen
parcalar icin anhidrat karli sistem. Ozellikle pultrizyon uygulamalariigin uygundur (6r.
baski silindirleri, borular, yiiksek performansli profiller)

Elyafile gliclendirilmis parcalarin tretimi icin GL-onayli anhidrat kiirlti sistem. Yiiksek
kopma direnci degeri sayesinde 6zellikle cam elyaf kullanan pultriizyon uygulamalari icin
uygundur (6r. baski silindirleri, borular, yiiksek performansli profiller)

201 °C'ye kadar Tg potansiyeline sahip isi kiirlemeli sistern

soldan saga:

W Biresin® CR84le tretilen
Mianih'deki (Effnerplatz) Mae
West heykeli

W Mae West heykelinde
kullanilan 40 m'lik borunun
kesiti

15
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KOMPOZITLER ICIN

YAPISTIRICILAR

70 yildir diinya capindaki pazarlar icin 6zel gereksinimlere
6zgl PU ve EP yapistiricilar formule etmekteyiz.
Gunumizde otomotiv, havacilik, denizcilik, riizgar enerjisi ve
genel sanayiler icin kompozit yapistiricilari sunmaktayiz.

Poliiiretan - Farkl tipte malzemeler icin yiiksek etkili
yapisal yapistirma

Yapisal kuvvet ve dayaniklilik arasinda denge saglamis iki
bilesenli 6zel PU yapistiricilar sunmaktayiz. PU yapistiricilar

farkl tipte malzemelerin yapistiriimasinda (CTE bosluk emilimi),

ya da yiksek darbe dayanimina ihtiyag oldugunda kullanihr.

soldan saga

W Karbon govdeli arag
yapistirmasi. Adekit A252:
Yiksek esnemeli 2 bilesenli
PU yapistirici

W Karbon elyaf parcalarin
yapistiriimasi

W Bal petegi tzerine
H9952 ile yapistirma
(nomex ya da aluminyum
bal petekleri)

Epoksi - Yiiksek 1si dayanimli yapisal yapistirma

Epoksi yapistiricilar sertlik gerektiren montajlar icin uygundur.
Ayrica kimyasal stres ve yiksek isilar altinda da iyi performans
verirler.

Metakrilat - Cok amach yapistirma

MMA-yapistiricilar diizensiz calisma kosullarinda (isi gibi) metal
ya da plastik yapistirmast igin kullanilir. Ozel kimyasi sayesinde
distk isilarda kirlenme saglanir.



Esnek ve yari sert yapisal yapistiricilar: Yiiksek modiillii ve kimyasal dayanimli yapisal yapistiricilar:

W Yapisal performans ve esnekligin birlesimi B Uygulamanizin gerektirdigi parca blyukligiine ve viskoziteye

B Uygulamaniza yonelik tasarlanmig gesitli viskoziteler g6re ayarlanabilen genis kullanim zamani yelpazesi

W Dikey, kalin, yiiksek-hiz, robotik, ince katmanli ya da bosluk B Mikemmel yipranma dayanimi (nem, isi, solvent ya da UV)
doldurucu B Manuel ya da makine uygulamalan

B Sok dayanimi, titresim emici

B Performanslari ve montaj hattindaki dayanikliliklari
sayesinde otomotiv ve havacilik sanayilerinde tercih edilir

B Yiksek soyulma direnci

Kullanim LSS Soyulma Uzama

siiresi (MPa) (N/mm) (%) Ozellikler

A280 10
A290 3’

Spoyler, kompozitlere metal insert gibi alanlarda yapisal yapistirma. Titresim emici.

4 1z e lyi kimyasal dayanim. Kismi isitmaile kisa kullanim siiresi. Darbe direnci : 30 N/mm

Dikey uygulamalara ve uyusumu zor birlesim noktalarina uygun, akmayan, macunsu
A252 4 12 9 300 yapistirici. Montaj stresini kisaltmak icin hizli kirlenme. Yiksek esneklik
Darbe direnci: 50 N/mm

Yapistirma gizgisinin gériinmesinin istenmedigi durumlarda termoplastikler ve
A257 53 5 10 350 kompozitlerin yapistiriimasinda onerilir. Dusiik sertlik, esnek driin. Kismiisitma ile
kisa kullanim suresi. Darbe direnci: 55 N/mm

Buytik 6lcekli parcalarin (giiverte/govde, riizgar turbini gibi) montajinda kullanilir.

A236 12250, 14 4 60 Parcalar arasi 40 mm bosluga kadar kullanim. Cesitli reaktivite ve renklerde
mevcuttur (beyaz veya gri). Lloyd’s Register onayli.

A730 6' 25 2 10 UV isinlarina dayanikl beyaz PU. Yiksek modul. Hizli ve sert yapismaiigin.

HE235 30 20 4 30 Bulyuk 6lcekli montajlar. Bosluk doldurma kapasitesi.

Buytk parcalarin montajinda kullanilir.

A300-1 5’ 30 120 °C'ye kadar mikemmel mekanik ve isisal 6zellikler. Termoplastik gortintmli cok
A310-1 10 35 amach drin. Farkh malzemelerin yapistiriimasinda kullanilabilinir.

A130 6 17 15 3 Oda sicakhginda hizli kirlenme. Enjeksiyon icin uygun. Kompozit, metal, ahsap,
A135 beton gibi malzemelerin yapistirilmasinda kullanilir.
A140 40" 20 5 4 Cok iyi mekanik 6zellikli, cok amacli yapistirici. Macunsu, akmayan, bosluk doldurucu

malzeme. Darbe direnci: 10 N/mm

Uzun kullanim stireli macunsu yapisal yapisgtirici. Biytk kompozit parcalar, tamir ve
A155 60' 35 3 8.5 bakim icin. lyi mekanik performans, kimyasal ve isisal dayanim.
Darbe direnci: 15 N/mm

H9011 100" 24 5 9 Cok amacli sivi yapistirici. Bircok malzemeyi yapistirabilir. Genel sanayi ve bakim
amach.
H9951 Yiksek soyulma dayanimi ve mekanik dayanim gerektiginde biiyiik alanlarin (panel

50' 26 4 10 gibi) yapistinimasinda kullanilan dolgusuz yapistirici. T harfi tiksotropik triin oldugu

LERER icin (isil kiirlenme yapilabilinir). Demiryolu sanayinde kullanilir.

Yiiksek kesilme/soyulma/eskime dayanimi. Nanopartikillerle dolgulu. Kismi isitma
H9952 120 22 5 3 ile kisa kullanim stiresi. Kendiliginden sonme 6zelligi (EN45545 HL3 for R1, R2, R3,
R6, R7,R17). Demiryolu ve havacilik uygulamalarinda kullanilirlar.




== DETAYLI BILGI:
YAPISTIRICILAR

. A q Lap shear
Kullanim Sertlik Viskozite Bekleme luvveti

Uygulama, tanim Renk siiresi  (shore) (Pa.s) siiresi (MPa)

Sivi
Akiskan
Macunsu

Buytk olcekli montajlar. Bosluk doldurma kapasitesi. Buytik

e parcalarin montajlandigr sanayilerde kullanim. sr X e <o 70 = 2
Buyiik dlcekli parcalarin (giiverte/gévde, riizgar tiirbini) gri/
A236 montajinda kullanilir. Pargalar arasi 40 mm bosluga kadar siyah / X 25" 55D macunsu 3,55 18
H6236 kullanim. Cesitli reaktivite ve renklerde mevcuttur (beyaz ve yesil / 120 6s
gri). Lloyd’s Register onayli. beyaz
Dikey uygulamalara ve uyusumu zor birlesim noktalarina
A252 uygun akmayan macunsu yapistirici. Montaj siresini sivah . 4 75 A 600 60" 12
kisaltmak icin hizli kirlenme. Yiiksek esneklik. v
Darbe direnci: 50 N/mm
Yapistirma cizgisinin gériinmesinin istenmedigi durumlarda
A257 tg_mj_oplastllklerve I<0__m_pomt|enp yap|§tl|nlmasmda onerilir. siyah . 5 WA |mmaumsy 90" 5
Disuk sertlik, esnek drin. Kismiisitma ile kisa kullanim
stresi. Darbe direnci: 55 N/mm
Spoyler, kompozitlere metal insert gibi alanlarda yapisal . . !
ﬁggg yapistirma. Titresim emici. lyi kimyasal dayanim. Kismi Sbieja{] X 13[? 48D 150 4113 16
isitma ile kisa kullanim siresi. Darbe direnci: 30 N/mm Y
A730 UV isinlarina dayanikh beyaz PU. Hizli ve sert yapismaigin beyaz « 6 85D 20 30 25

yiksek modal.

120 °C'ye kadar mukemmel mekanik ve isisal ézellikler. e 5 o
Termoplastik gérinimld ¢ok amach Grdn. Farkli malzemelerin & 75D  macunsu 40’
yapistiriimasinda kullanilabilinir.

A300-1

A310-1 kahverengi

Oda sicakliginda hizh kiirlenme. Enjeksiyon icin uygun.

:igg Kompozit, metal, ahsap, beton gibi malzemelerin seffaf X 6' 80D 45 15 17
yapistirilmasinda kullanilir.
Cok iyi mekanik 6zellikli, cok amacli yapistirici. Macunsu, acik

A140 akmayan, bosluk doldurucu malzeme. kahverengi X 40' 80D 430 4530 20
Darbe direnci: 10 N/mm /siyah
Uzun kullamim sdreli macunsu yapisal yapistirici. Buyuk

A155 kompozit pargglar, tamir ve bakim igin. lyi mekanik beyaz . 60" 84D 160 10 35
performans, kimyasal ve isisal dayanim.
Darbe dayanimi: 15 N/mm
Cok amacli sivi yapistirici. Birgok malzemeyi yapistirabilir. ;

H9011 Cenel sanayi ve bakim amacli seffaf X 100 75D 45 7s 24
Yiksel soyulma dayanimi ve mekanik dayanim gerektiginde

H9951 biytk alanlarin (panel gibi) yapistiriimasinda kullanilan dol- agik pembe 40" 75D g 6s 26

H9951T  gusuzyapistirici. T harfi tiksotropik tiriin oldugu igin (isil kiir-
leme yapilabilinir). Demiryolu sanayinde kullanilir.
Yiksek kesilme/soyulma/eskime dayanimi. Nanopartikallerle
dolgulu. Kismiisitmaile kisa kullanim suresi. Kendiliginden
H9952 sonme 6zelligi (EN45545 HL3 for R1, R2, R3, R6, R7, R17). siyah X 120 85D 230 8s 22
Demiryolu ve havacilik uygulamalarinda kullanilir ( FAR
25.853, ABD 0031).

SMC parcalarinin Adekit
A280ile yapistiriimasi
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