SikaBlock® M970
Kaliplama Blogu

isleme degerleri

isleme adimlari 1. 2. 3. 4, 5, 6. 7.
Yé Kaba isleme |Kalan malzeme | Kalan malzeme | Kalan malzeme | Diiz yiizeyleri | Son isleme Detayl son
cuten Z- sabit Z- sabit Z- sabit Z- sabit isleme Z-sablt | yiizey Igleme
. EMZ90 EB* EB* EB* EB* EB* Aifline Schaft-
Kesici takim V22.042THO050 | V20.020A1140- [R12.012AP120-| R06.006A1100- | V08.008A1100- | R08.008AP100- frser (1110569)
(1043249) | C-1(6130406) | C-1(6130394) | C(6132198) | C(6130576) | C(9148824)
Gap [mm] 42 20 12 6 8 8 4
Kesici agiz sayisi 3 2 2 2 2 2 2
Agiz agisi [mm] 3 4 6 3 1 4 2
Kesme hizi
500 500 600 250 400 400 200
(Ve) [m/dk]
Devir [1/dK] 3,800 8,000 15,900 13,300 16,000 16,000 16,000
Adim arahg [mm] 05 05 0.2 0.2 0.15 0.15 0.15
llerleme hizi
(V) [mmidK] 5,700 8,000 6,400 5,300 4,800 4,800 4,800
Kesme derinligi(ap) [mm] 5 2.5 2 05 03 0.15 0.1
Kesrtle genisligi / adim 30 10 2 05 4 03 01
araligi (ae) [mm]
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1 B Blok malzeme, islemeden énce 18 - 25° C'de belirli bir siire beklemelidir.

B Blok malzeme, testere, freze veya matkap ile yiiksek performansli takimlar kullanilarak ya da
el ile kolaylikla iglenebilir.

Yapistirilacak yizeyler temiz, yagsiz, tozsuz ve kuru olmahdir (temizleme igin Sika®
Reinigungsmittel 5). Yapistirma icin Biresin® Power Adhesive Thix veya Biresin®

Kleber grin/ blau kullanin (Detayl bilgi igin Uriin Bilgi Formunu inceleyin).
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